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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa jednodzielne i dwudzielne drzwi zewngtrzne
i wewngtrzne stalowe z naswietlami systemu ZAM-STALC.

Wiascicielem systemu konstrukcyjno-technologicznego i producentem wyrobéw systemu
ZAM-STAL® jest firma STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z o0.0. ul. Kilifiskiego 86, 22-400
ZAMOSC.

Producentami drzwi wg systemu ZAM-STAL® s firmy ktére uzyskaly od firmy
STALPRODUKT-ZAMOSC prawo do produkowania (kompletowania) wyrobéw objetych
niniejsza Aprobata Techniczna COBR PEWB ,Metalplast” i oznaczania ich znakiem
towarowym ZAM-STAL.:

MF KONSTRUKCJE BUDOWLANE Romuald Mudziejewski, Henryk Fabis S.c.,
ul. Czechostowacka 185, 60-116 Poznan,

MERCOR S.A., ul. Grzegorza z Sanoka 2, 80-408 Gdansk,

P.W. ,DOBRE OKNA" Regulewski Jarostaw, ul. Dabrowskiego 6/1, 41-200
Sosnowiec,

Przedsigbiorstwo Rob6t i Materiatéw Budowlanych ,BRIMAT” Sp. z 0.0.,

Al. W. Sikorskiego 13, 35-304 Rzesz6w, Zaktad Pracy Chronione,

P.P.H.U. MET-MAX Krzysztof Kierus, ul. Stalowa 3/5, 91-859 1.6dz

GPT Sp. zo.0., ul. Topolowa 40, 75-669 Koszalin,

F.H.U. ROYSS S. Kostecki, |I. Pliszka-Kostecka, ul. T. Kosciuszki 45A,
72-004 Szczecin Trzeszczyn,

JAKRA CORPORATION Sp. z 0.0., ul. Traktorzystow 28D, 02-495 Warszawa,
GUTKOWSKI P.P.H.U. Teresa Gutkowska, ul. Wolnosci 63, 41-800 Zabrze.

1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU )
Drzwi stalowe zewnetrzne z naswietlami systemu ZAM-STAL®" obejmuja nastepujace
wyroby ogélnego stosowania:

- drzwi zewnetrzne wejsciowe stalowe z progiem wykonane z ksztattownikow
zamknietych (zarébwno oscieznica jak i skrzydta),

- drzwi zewnetrzne wejsciowe stalowe z progiem wykonanie — oscieznica z
ksztattownikow otwartych, skrzydito z ksztattownikéw zamknietych,

- naswietlagornei boczne, tworzace z drzwiami przeszklone przegrody z
ksztattownikow zamknietych (opcja) i / lub posiadajace wspolne elementy z
oscieznica.

1.2.1 Typy drzwi

1.2.1.1 Drzwi stalowe zewnetrzne typu DZW-50B ZAM-STAL
Drzwi stalowe zewnetrzne typu DZW-50B ZAM-STAL charakteryzuja sie podwojnym
uszczelnieniem obwodowym pomigdzy skrzydtem a oscieznica. Uszczelki wykonane z

" Drzwi stalowe zewnetrzne z naswietlami systemu ZAM-ST AL®, zwanew dalszel czgsci Aprobaty Techniczne)
drzwiami stalowymi zewnetr znymi ZAM-STAL
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tworzywa typu santopren lub EPDM s instalowane na catym obwodzie w kanatach
uszczelkowych ksztattownikow stalowych ZZu-x skrzydtai oscieznicy.

1.2.1.2 Drzwi stalowe zewnetrzne typu DZW-50BN ZAM -STAL
Drzwi stalowe zewngetrzne typu DZW-50BN ZAM-STAL o charakterystyce jw. Wyposazone
w naswietla

1.2.1.3 Drzwi stalowe wewnetrzne typu DW-50B ZAM -STAL
Drzwi stalowe typu DW-50B ZAM-STAL o charakterystyce jw. zabudowane jako
wewngtrzne - bez progu.

1.2.1.4 Drzwi stalowe wewnetrzne typu DW-50BN ZAM-STAL
Drzwi stalowe typu DW-50BN ZAM-STAL o charakterystyce jw. zabudowane jako
wewngtrzne - bez progu i wyposazone w naswietla.

1.2.1.5 Drzwi stalowe zewnetrzne typu DZW-O ZAM-STAL

Drzwi stalowe zewngtrzne typu DZW-O ZAM-STAL charakteryzuja si¢ podwdjnym
uszczelnieniem obwodowym pomigdzy skrzydtem a oscieznica. Uszczelki wykonane z
tworzywa typu santopren lub EPDM wciskane s3 w kanaliki uszczelkowe oscieznicy zgodnej
z Aprobata Techniczng AT-06-0518/2002. Skrzydto z ksztalttownikéw zamknigtych ZZ... jw.

1.2.1.6 Drzwi stalowe wewnetrzne typu DW-ON ZAM-STAL

Drzwi stalowe typu DW-ON ZAM-STAL o charakterystyce jw. (oscieznica zgodna z
Aprobata Techniczna AT-06-0518/2002) zabudowane jako wewngtrzne - bez progu
I wyposazone w naswietla

Przyktad drzwi zewnetrznych wejsciowych dwudzielnych do budynku
uzytecznosci publicznej stalowych przeszklonych systemu ZAM-STAL

Rysunek 1
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1.2.2 Konstrukcja drzwi stalowych zewnetr znych wejsciowych ZAM-STAL

Konstrukcja drzwi zewngtrznych wejsciowych stalowych oparta jest na ksztattownikach
stalowych ZZ... systemu ZAM-STAL o grubosci $cianek 1,5 mm (rysunki 9, 10).

Drzwi wykonywane jako konstrukcja szkieletowa z wypelnieniem przezroczystym lub
nieprzezroczystym, jako jedno- lub dwudzielne, ze skrzydtami otwieranymi na zewnatrz lub
do wewnatrz, rozwierane prawe lub lewe wg PN-B/-02100:1952, z naswietlami lub bez
naswietli, z oscieznica stalowa, z progiem lub przy wykorzystaniu jako wewnetrzne bez
progul.

Laczenie ksztaltownikow stalowych ze soba odbywa sie¢ poprzez ich zespawanie. Oscieznice
standardowo zamknigte sa od dotu progiem wykonanym z ksztaltownika stalowego —
rysunek 12.

Skrzydta drzwi zawieszone s3 na zawiasach stalowych tozyskowanych kulkowo,
przyspawanych lub przykrecanych do ramy skrzydia i oscieznicy drzwi. W skrzydle moga
by¢ wmontowane szprosy dzielace lub o dowolnym ksztatcie zdobnicze.

Nazewnictwo dla drzwi stalowych zewnetrznych dwudzielnych wykonanych z ksztaltownika
stalowego ZZ... systemu ZAM-STAL pokazano narysunku 2.

Nazewnictwo drzwi stalowych zewnetrznych przeszklonych
dwudzielnych systemu ZAM-STAL
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1 — oscieznica stalowa z progiem, 5 — klamki z tarczami, 9 —wypetnienie,
2 — skrzydto drzwiowe szkieletowe (bierne lewe), 6 — zamek dodatkowy (opcja), 10 - zawiasy,
3 - skrzydto drzwiowe szkieletowe (czynne prawe), 7 — samozamykacz, 11 - prég
4 - zamek gtowny, 8 — rygiel skrzydta biernego,

Rysunek 2

1.2.2.1 Naswietla
Naswietla stanowia wspdlna konstrukcje z drzwiami. W przypadku duzych wymiaréw
naswietla moga stanowi¢ oddzielna konstrukcje taczona z drzwiami poprzez skrecanie
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wkretami w odlegtosciach < 300 mm — rysunek 3. W przestrzeni pomigdzy skrecanymi
elementami konstrukcji umiesci¢ uszczelnienie.

Przyktad taczenia naswietla z oscieznicg drzwi

Uszczelka samoprzylepna EPDM 3 x 8 mm
ok. 13 mm po obu stronach ksztattownikéw

= gl

. Wkret do blach samogwintujgcy ocynkowany

ztbem 6-kt @5,5x 19 mm
wkrecany na przemian co 300 mm

o | | oktmn

Ksztattownik oscieznicy lub naswietla

Ksztattownik naswietla

Rysunek 3

1.2.2.2 Wypelnienie skrzydta drzwiowego i naswietli

Wypehienia w systemie ZAM-STAL moga by¢: przezroczyste i nieprzezroczyste —
scharakteryzowane w punkcie 3.1.1.2.

Wypetnienia mocowane sa za pomoca systemowych listw przyszybowych — rysunek 11, ktére
Sy zatrzaskiwane na tbach wkretow samowiercacych.

Grubos¢ wypetnienia powinna si¢ zawiera¢ w przedziale 2 mm £ g £ 26 mm.

Wypetnienie na przyktadzie osadzenia szyby zespolonej pokazano na rysunku 4 ponizej.

Przyktad osadzenia szyby zespolonegj

: R o . 1 4
15 ! ; 13
|
i
!
17 , 12
|
i
grubo$¢ wypetnienia 6, 26 mm
12 — wypetnienie (szyba zespolona), 14 — wkret samowiercacy 16 - uszczelka przyszybowa,
13 - listwa przyszybowa, 15 — ksztattownik stalowy ZZ..., 17 - klocek podszybowy,

Rysunek 4

1.2.2.3 Okucia

W drzwiach stalowych zewnetrznych ZAM-STAL stosuje si¢ nastepujace okucia:
- zawiasy czopowe z tulejkami tozyskujacymi,
zawiasy toczone z kulka,
zawiasy przykrecane,
zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy bebenkowy,
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zamek wpuszczany rolkowy bebenkowy,

zamek dodatkowy (zasuwkowy) (opcja),

klamki z tarczkami lub klamka i uchwyt z tarczkami,
uchwyt rurowy,

rygiel skrzydta biernego,

elektrozaczep,

samozamykacz drzwiowy z regulacja przebiegu zamykania

Szczeg6towa charakterystyke oku¢ podano w punkcie 3.1.1.5.

1.2.2.4 Oscieznice stalowe z profilu otwartego
Oscieznice zgodne z Aprobata Techniczna AT-06-0518/2002.

1.3 TERMINOLOGIA
Nazwy i okresleniawg PN-EN 12519:2005(U), PN-B-91000:1996, PN/B-02100:1952.

1.4 CHARAKTERYSTYKA DRZWI SYSTEMU ZAM-STAL

1.4.1 Charakterystyka wymiarowa dr zwi
Charakterystyke wymiarowa drzwi stalowych zewnetrznych ZAM-STAL przedstawiono w
tablicy 1.

Tablica 1
Wielkosci
Lp. Cecha drzwi
jednodzielne dwudzielne
do 2400
1 Maksymalna szerokos¢ drzwi w swietle oscieznicy; mm 1200 przy czym jedno ze
skrzydet 1200

Maksymalna wysokos¢ skrzydfa drzwiowego w Swietle

2 oscieznicy; mm 2450
3 Maksymalna wysokos$¢ drzwi z naswietlem gérnym; mm 4000
4 Minimalna wysokos¢ drzwi w Swietle oscieznicy; mm 2000
5 Minimalna szerokos¢ skrzydta drzwiowego w swietle 900 przy czym skrzydto

oscieznicy; mm gtéwne 900

Drzwi systemu ZAM-STAL sa wykonywane wymiarowo na indywidualne zamowienia.
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1.4.2 Asortyment modeli skrzydet i naswietli ZAM-STAL

Ponizej na rysunkach 5 i 6 przedstawiono podstawowe schematy mozliwych wariantéw
zabudowy dla zespotéw drzwiowych systemu ZAM-STAL.

Schematy drzwi jednodzielnych systemu ZAM-STAL

Rysunek 5
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Schematy drzwi dwudzielnych systemu ZAM-STAL
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Rysunek 6

1.5CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Charakterystyke techniczna drzwi stalowych zewngtrznych ZAM-STAL ustalona na
podstawie badan aprobacyjnych przedstawiono w tablicy 2.
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Tablica 2
Charakterystyka techniczna
L Wymagania klasyfikacyjne potwierdzona w badaniach drzwi
P Podstawa wymagania (dokument odniesienia)
zewnetrznych wewnetrznych
1. Sity operacyjne wg PN-EN 12217:2005 klasa 2
Odpornosc¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie
2 klasa 6
wg PN-EN-12400:2004
Odpornosc¢ na obcigzenie statyczne pionowe
3. wg PN-EN 1192:2001 Kasa 4
Odpornosé na skrecanie statyczne
4. Kl
wg PN-EN 1192:2001 asa3
Odpornos¢ na uderzanie ciatem twardym wg
> PN-EN 1192:2001 Kasa 3
Odpornos¢ na uderzanie cialem migkkim i ciezkim
. K
6 wg PN-EN 1192:2001 asa3
Odpornosc¢ na wstrzasy .
7 =
wg PN-88/B-06079 Pw = 120 Pa/ 500 cykli
8 Infiltracja powietrza Klasa 2 nie dotyczy —
wg PN-EN 12207:2001 oraz PN-83/B-03430/AZ3:2000 klasa O
Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem wg nie dotyczy —
o PN-EN 12210:2001 Kasa C1 klasa0
Szczelnos¢ na przenikanie wody opadowej wg nie dotyczy —
10 PN-EN 12208:2001 Klasa 38 klasa 0
Wspo6iczynnik przenikania ciepta
11 wg PN-EN ISO 6946:2004, PN-EN ISO 10077-1:2002, Uk<2,6 W/m? K nie dotyczy
PN-EN ISO 10077-2:2005 oraz PN-88/B-06079
Odchytki wymiaréw
12 wg PN-EN 1529:2001 Klasa 2
Odchyiki prostokatnosci
1 klasa 2
3 wg PN-EN 1529:2001 asa
Ptaskos$¢ ogdina
14 ki 4
wg PN-EN 1530:2001 asa
15 Ptasko$¢ miejscowa Kasa 1
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES| WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE
Drzwi stalowe zewngtrzne wejsciowe przeszklone z naswietlami systemu ZAM-STAL
przeznaczone sa odpowiednio do zabudowy w:

- budynkach mieszkalnych wielorodzinnych,

- budynkach zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej,

- przemystowych.
Drzwi moga by¢ zabudowywane jako drzwi wewngtrzne — bez progu, bez naswietli lub z
naswietlami i moga wowczas stanowi¢ zamknigcie korytarzy, przedsionkow itp.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

2.2.1 Drzwi stalowe zewnetrzne ZAM-STAL moga by¢ uzytkowane w budynkach zgodnie
z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 1192:2001 Tablica Al w zaleznosci od klasy
tych drzwi jako drzwi klasy 3 - jak w tablicy 3.

Tablica 3
wytrzynf;?g:ci drzwi Kateegli)sr;(;/;?;gjriwkow Objasnienie Przykfad zastosowania drzwi zewnetrznych
1 2 3 4
- domy jedno- i dwurodzinne,
Drzwi uzywane $rednioczesto lub - budynki mieszkalne wielorodzinne do 5
9 Srednie czesto, raczej ostroznie, gdzie kondygnacii
istnieje pewna mozliwos¢ wypadku | - budynki uzyteczno$ci publicznej o matym i
lub niewtasciwego uzytkowania $rednim natezeniu ruchu (biura matych i
$rednich firm, mate sklepy itp.)
- budynki mieszkalne wielorodzinne powyzej
5 kondygnaciji
Drzwi uzywane czesto, przewaznie | - budynkl_uzytecznosgl pu_bllcznej 0 duzym
nieostroznie, gdzie istnieje duze natezeniu ruchu (duze biura, urzedy szkoty,
3 ciezkie L przedszkola, szpitale, przychodnie, hotele itp.)
prawdopodobienstwo wypadku lub budvnki zamieszkania zbi d
niewtasciwego uzytkowania udynii amieszania zblorowego (domy .
studenckie, domy rencistéw, internaty, koszary itp.)
- magazyny i zaktady produkcyjne z wykwalifiko-
wanym personelem

2.22 Whbudowanie drzwi objetych niniejsza aprobata powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglgdnieniem obowiazujacych norm
i przepisdw a w szczegolnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz. 690 + Dz.U. nr 33/03 poz. 270 + Dz.U. nr 109/04 poz. 1156).
Zgodnie z w/w rozporzadzeniem wystepuja nastepujace ograniczeniaw stosowaniu drzwi:
- drzwi wejsciowe do budynku i ogélnodostepnych pomieszczen uzytkowych powinny
mie¢ w swietle oscieznicy co ngimniej: szerokos¢ 900 mm i wysokos¢ 2000 mm.
- w drzwiach zewngtrznych dwuskrzydtowych szerokos¢ skrzydta gtbwnego nie moze
by¢ mniejsza niz 900 mm.
- do pomieszczen technicznych drzwi moga mie¢ wysokos¢ w swietle oscieznicy
minimum 1900 mm (8§ 97.2),
- drzwi o szerokosci w swietle 900 mm > S3 800 mm moga by¢ stosowane tylko na
cele wymienne dlarenowacji i remontu mieszkan,

" analogicznie wg tablicy 3 z ZUAT-15/111.13/2005
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223 W zwiazku z wymaganiami izolacyjnosci cieplnej zawartymi w Zataczniku do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 (poz. 690) w budynkach:

a) mieszkalnych wielorodzinnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej drzwi
stalowe przeszklone — systemu ZAM-STAL zewngtrzne wejsciowe otwierane na zewnatrz
powinny by¢ stosowane jako drzwi:

- jednodzielne z wypetnieniem wytacznie w postaci szyby zespolonej jednokomorowe
lub z wypetnieniem w postaci nieprzezroczystego izolacyjnego panelu,

- dwudzielne z wypetnieniem w postaci szyby zespolonej jednokomorowsj [ub
Z wypetnieniem w postaci nieprzezroczystego izolacyjnego panelu,

b) przemystowych ogrzewanych przy 8 °C < t; < 16 °C nalezy stosowa¢ drzwi stalowe
przeszklone — systemu ZAM-STAL zewngtrzne wejsciowe jednodzielne i dwudzielne z
wypetieniem w postaci szyby zespolongj lub z wypetnieniem w postaci nieprzezroczystego
panelu,

c) przemystowych ogrzewanych przy t; > 16 °C drzwi stalowych zewngtrznych ZAM-STAL
nie nalezy stosowac jako drzwi wejsciowych zewngetrznych.

2.3 WARUNKI| STOSOWANIA

2.3.1 Drzwi objgte niniejsza Aprobata Techniczna moga by¢ stosowane w srodowisku
o kategorii korozyjnosci atmosfery C3, wg PN-EN 12500:2002 i PN-EN 1 SO: 12944-2:2001.

2.3.2 Drzwi stosowane jako zewngtrzne wejsciowe otwierane na zewnatrz moga by¢
stosowane do budynkéw o wysokosci powyze dwoch kondygnacji wytacznie z zadaszeniem
lub podcieniem ochronnym (Dz. U. Nr 75, poz. 690, § 292 ugt. | i 2, + Dz.U. nr 33/03 poz. 270 +
Dz.U. nr 109/04 poz. 1156).

.t 2.3.3 Drzwi bezprogowe zastosowane jako drzwi wewnetrzne korytarzy i przedsionkow

0 szerokosci w $wietle S > 900 mm stwarzaja dogodne warunki ruchu osobom
niepetnosprawnym poruszajacym si¢ nawdézkach inwalidzkich.

2.4 WARUNKI UZYTKOWANIA, MONTAZU | KONSERWACJI
24.1Warunki montazu

24.1.1 Wbudowanie drzwi powinno odbywaé si¢ zgodnie z zasadami przyjetymi dla
dangj technologii budynku.

24.1.2 Nalezy przestrzega¢ przepisow i zasad dotyczacych osadzania drzwi podanych
w instrukcji wydanej przez producenta
Instrukcja ta powinna zawiera¢ co ngjmniej:
a) wskazanie punktow mocowania oraz nazwy elementéw mocujacych oscieznice,
b) wskazania punktow wymagajacych szczegodlnie starannego mocowaniaw obszarze
blokowania skrzydet i mocowania zawias,
c) wskazowki dotyczace rodzaju i jakosci wypetnienia przestrzeni pomiedzy osciezem
aoscieznica,
d) wskazowki dotyczace zabudowy oscieznic z naswietlami,
€) danei postanowieniawynikajace z niniejszej Aprobaty Technicznej.

2.4.1.3 Montaz w scianach
Drzwi z naswietlami moga by¢ mocowane do:
1. $cian z cegly petnej o grubosci nie mniejszej niz 120 mm,
2. scian betonowych i zelbetonowych o grubosci nie mniejszej niz 80 mm,
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3. $cian z cegty dziurawki, kratowki lub betonu komérkowego o grubosci nie
mniejszej niz 120 mm,

4. $cian z ptyt gipsowo-kartonowych wzmocnionych profilem stalowym o grubosci
scianki min. 3 mm.

2.4.1.4 Oscieznice powinny by¢ osadzone w odpowiednio przygotowanym osciezu sciany i
powinny by¢ trwale zespolone z tym osciezem bezposrednio przy pomocy ziaczy rozporowych,
lub posrednio za pomoca dodatkowych marek przyspawanych lub przykreconych do oscieznicy.
2415 Wymiary oscieza sciany przedstawiono na rysunku 7. Dotycza one rowniez drzwi z
naswietlem — rysunek 8.

Przyktad osadzenia drzwi w osciezu sciany przedstawiarysunek 7 wg PN-1SO 2848:1998.

Wymiary oscieza Sciany

kY
%

-~ /."'.

.
)2{

— —ple—

Rysunek 7

Przyktad wymiaréw oscieza $ciany dla drzwi z naswietlami

e 10 mm

10 mm

Rysunek 8
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2.4.1.6 Oscieznice powinny by¢ osadzone tak, aby zostaly przez ta oscieznice przejete tylko
sity wynikajace z uzytkowania skrzydta drzwiowego, a nie sity z obciazenia budowli.

24.1.7 Do montazu nalezy uzywac tacznikbw rozporowych, na ktére zostaty wydane i ktore
posiadaja (zgodnie z obowiazujacymi przepisami) odpowiednie dokumenty dopuszczajace do
obrotu i stosowania.

24.1.8 Podczas osadzania oscieznice nalezy dokladnie ustawi¢ w taki sposdb, aby byta
zapewniona prostopadios¢ stojakdéw z nadprozem. Odchyiki kata prostego nalezy okresli¢
poprzez pomiar dwadch przekatnych w swietle oscieznicy. Réznica diugosci przekatnych nie
powinna by¢ wigksza niz 3 mm.

24.1.9 Oscieznica powinna by¢ tak ustawiona, aby odchytka od pionu gérnych naroznych
punktow oscieznicy od dolnych punktéw oscieznicy nie przekroczyta 2 mm.

Wichrowatos$¢ zabudowanej oscieznicy od ptaszczyzny odniesienia do 4 punktow naroznych
oscieznicy nie moze przekracza¢ 2 mm.

24.1.10 Szczeling pomiedzy profilem ramy oscieznicy a osciezem, ktéra powinna wynosi¢
5,20 mm nalezy wypetni¢ np. pianka montazowa. Wyprawki murarskie powinny by¢
wykonane zaprawa cementowo-wapienna lub suchym tynkiem.

Nie zaleca si¢, ze wzgledu na duza agresywnos¢ korozyjna, stosowanie do wyprawek zapraw
na bazie gipsu czy samego gipsu.

2.4.1.11 Po osadzeniu oscieznicy w osciezu sciany | zawieszeniu skrzydta drzwiowego nalezy
sprawdzi¢ prawidiowos¢ dziatania. Otwieranie i zamykanie powinno si¢ odbywaé bez
zadnych oporow, zaci¢¢ czy zatar¢. Klamka powinna swobodnie uruchamia¢ zapadke.

2.4.1.12 Swobodny obrot klucza w zamku, w czasie, gdy skrzydto utrzymywane jest zapadka
w potozeniu zamknigtym, powinien powodowa¢ wysuwanie i wsuwanie zasuwki zamka.

24.1.13 W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen powtoki ochronno-dekoracyjnej
nalezy dokona¢ odpowiednich wyprawek malarskich.

2.4.2 Warunki uzytkowaniai konserwagji

2.4.2.1 Producent drzwi stalowych zewnegtrznych ZAM-STAL zobowiazany jest do
udostepnienia danych dotyczacych projektowania i wykonania oscieza w zakresie wymagan
stawianych przez drzwi.

2.4.2.2 Producent powinien takze zapewni¢, aby instrukcja zawiergjaca informacje
o uzytkowaniu i konserwacji byla dostarczona zainteresowanym  uzytkownikom.
Dokumentacja towarzyszaca powinna zawiera¢c dane wynikajace z Przewodnika |SO/IEC
nr 37 ,Instrukcje uzytkowania wyrobdw stanowiacych przedmiot zainteresowania
konsumenta', oraz dane dotyczace zachowania bezpieczenstwa uzytkowania wynikajace
z PN-EN 1050:1099. W szczegdlnosci producent jest zobowiazany dostarcza¢ konsumentom
I sprzedawcom wiasciwa i petna informacje umozliwigjaca im oceng zagrozen zwiazanych
z produktem w czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia sposobu i okresu
uzywania.

2.4.2.3 Jezeli zachodzi koniecznos¢ aby drzwi byly czyszczone - metoda i odpowiednie
srodki powinny by¢ okreslone w informacji dostarczonej przez producenta.
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3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE | WEASNOSCI TECHNICZNE
3.1 WEASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE

3.1.1 Materialy

Materiaty i poifabrykaty z ktérych wykonane sa elementy drzwi stalowych zewnetrznych
ZAM-STAL powinny by¢ zgodne z okreslonymi w systemowej dokumentacji konstrukcyjnej
producenta, przy czym ich parametry techniczne powinny zapewnic¢ bezpieczna eksploatacje
przez caly okres uzywalnosci bez obnizenia wytrzymatosci i pogorszenia dziatania ponizej
wymagan okreslonych w dalszej czgsci niniejszej aprobaty.

3.1.1.1 Materiaty stalowe

W konstrukcji oscieznic, skrzydet drzwiowych i naswietli drzwi stalowych zewngtrznych
ZAM-STAL stosuje si¢ ksztattowniki przedstawione narysunkach 9, 11.

Profile ksztattownikow stalowych systemu ZAM-STAL
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wymiary w mm

Rysunek 9
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Profile ksztattownikow stalowych systemu ZAM-STAL
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Profile ksztattownikow stalowych listew przyszybowych systemu ZAM-STAL

30 . 85
11,25 mm 11,25 mm 11,25 mm 11,25 mm
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wymiary w mm

Rysunek 11
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Na prog oscieznicy stalowej nalezy stosowat ksztattowniki stalowe np. 40 x 20 x 2+3 mm
wg rysunku 12.

Przyktadowy profil ksztattownika stalowego progowego

I
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wymiary w mm

Rysunek 12

Materiaty stalowe czarne lub ocynkowane powinny spetniac:

- ksztattowniki stalowe zamknigte - wymagania PN-EN 10219-1:2000,
PN-EN 10219-2:2000;
- ksztaltowniki stalowe otwarte walcowane na zimno - wymaganiawg PN-EN 10162: 2005;
- blachy i tasmy stalowe ocynkowane — powinny spetniac wymagania okreslone w
normach: PN-EN 10327:2005(U), PN-EN 10143: 1997, PN-EN 10152:2005, oraz
PN-EN 10169-1:2004(U),
- blachy i tasmy stalowe czarne — powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normach:
PN-EN 10130+A1:1999+Ap1:2003 i PN-EN 10131:1998+ Ap1:2003.

Stosowane sa rowniez oscieznice z ksztattownikdw stalowych czarnych lub ocynkowanych
otwartych wg Aprobaty Technicznej AT-06-0518/2002.

3.1.1.2 Wypelnienia
W drzwiach stalowych zewngtrznych ZAM-STAL moga by¢ stosowane wypetnienia:
przezroczyse:
- wykonane ze szkta bezpiecznego o grubosci nie mniejszej niz 6 mm, spetnigjace normy PN-
EN 1SO 12543-1:2000,
PN-EN 1SO 12543-2:2000 i PN-EN SO 12543-6:2000
- szyba zespolona o grubosci 13, 26 mm sktadajaca si¢ przewaznie z dwdch szyb o
grubosci nie mnigjszel niz 6 mm, wypetniona powietrzem lub argonem wg PN-EN
1279-1:2005(U) oraz  PN-EN 1279-2:2004;
ponadto dla drzwi wewngtrznych:
- szyby pojedyncze bezpieczne klejone o grubosci nie mnigjszej niz 6 mm, oraz
- szyby hartowane o grubosci nie mnigjszej niz 6 mm, spetnigjace wymagania
PN-EN 12150-1:2002 oraz PN-EN 12150-2:2005(U),
- ptyty poliweglanowe wg PN-EN SO 11963:2002;
nieprzezroczyste:
- styropian o grubosci do 20 mm FS — samogasnacy, odmiany 20, spetniajacy poziom
CS (10)70 wg pkt. 4.2 PN-EN 13163:2004, obtozony dwustronnie blacha o grubosci
0,5, 2 mm;
- plyty gipsowe o grubosci nie mnigjszej niz 12,5 mm obtozone dwustronnie blacha
o grubosci 0,5, 2 mm;
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- wetna mineralnawg PN-75/B-23100 obtozona dwustronnie blacha o grubosci 0,5, 2 mm;
ponadto dla drzwi wewngtrznych:
- blacha stalowa czarna o grubosci min 0,5, 2,0 mm,
blacha stalowa ocynkowana o grubosci 0,5, 2,0 mm
blachy z metali kolorowych o grubosci 0,5, 2,0 mm,
piyty poliweglanowe wg PN-EN SO 11963:2002;
piyty PCV;
wypetnieniatypu ,, sandwicz”
wypetnienia azurowe np. kratka wentylacyjna.

3.1.1.3 Uszczelki

Nalezy stosowac uszczelki zgodne z norma PN-EN 12365-1:2004(U) z santoprenu lub gumy
EPDM posiadajace dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania w budownictwie
Uszczelki stosowane w drzwiach stalowych zewngtrznych ZAM-STAL przedstawiono
ponizej na rysunku 12. W drzwiach wewngtrznych mozna zastosowa¢ uszczelki szczotkowe
(progowe).

Uszczelki do drzwi stalowych ZAM-STAL

Uszczelka przylgowa Uszczelka przyszybowa Uszczelka montazowa

Rysunek 13

3.1.1.4 Progi
Na prég oscieznicy stalowej nalezy stosowaé ksztattowniki np. 40 x 20 x 2+3 mmwg rys. 12.

3.1.1.5 Okucia drzwi zewnetr znych wejsciowych
- jako gtowny - zamek drzwiowy wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy lub rolkowy o co
najmnigj nastgpujacych klasach wg PN-EN 12209:2005,

3 M 4 0 0 B 1 A B 1 B

- skrzydta moga posiada¢ dodatkowo zamek gérny zasuwkowy jako dodatkowy w klasie
wg PN-EN 12209:2005(U) jw.

- wktadka bgbenkowa dwustronna klasy B wg PN-84/B-94461.04 lub co najmniej
nastepujacych klasach wg PN-EN 1303:2005

1 4 - 0 - 1 3
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- klamki z tarczami klasy B wg PN-B-94411:1996 i PN-B-94419:1996 lub o co najmniej
nastepujacych klasach wg PN-EN 1906:2003.

3 7 - 0 0 2 0 B

Uwagal Drzwi wejsciowe do budynkow uzytecznosci publicznej i zamieszkania zbiorowego
powinny by¢ wyposazone w samozamykacze drzwiowe wg PN-EN 1154:1999,
PN-EN 1154:1999/A1:2004.

- Do zawieszenia skrzydet powinny by¢ stosowane dwa lub trzy (przy wysokosci skrzydia
powyzej 2200 mm) komplety zawiasow czopowych z tulejkami tozyskujacymi,
dwuskrzydetkowych - spawanych z oscieznica lub przykrecanych wg PN-EN 1935:2003.
Dobdr klasy zawiasy powinien by¢ scisle uzalezniony od masy skrzydet drzwiowych i
ich szerokosci jakie beda na nich zawieszone oraz warunkéw eksploatacji.

Dobdr zawias przeznaczonych do drzwi wyposazonych w zamykacze drzwiowe
powinien by¢ zgodny z zatacznikiem E normy PN-EN 1935:2003.

3.1.2 Gléwne wymiary

3.1.2.1 Wymiary w $wietle oscieznicy

Wymiary w swietle S x H powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi okreslonymi
w normach PN-1SO 2776:1998, PN-1SO 2848:1998, PN-EN 12519:2005(U) i PN-89/B-91003.
Dopuszczane odchytki wymiarow wg PN-EN 1529:2001, PN-EN 1530:2001, a nietolerowanych
powinny si¢ miesci¢ w klasie zgrubnej C wg PN-EN 22768-1:1999 i w klasie tolerancji L wg
PN-EN 22768-2:1999.

W ramach zamowien jednostkowych dopuszcza sie wykonanie drzwi z naswietlami
o wymiarach innych niz okreslaja normy.

Wymiary drzwi dla stuzby zdrowiawg Dz.U. nr 74/92 zat. 2 pkt 16.

3.1.2.2 Charakterystyka wymiarowa dr zwi

Dla drzwi stalowych zewngtrznych ZAM-STAL jednodzielnych i dwudzielnych
charakterystyke wymiarowa przedstawiono w tablicy 1.

Podstawowe wymiary drzwi stalowych dwudzielnych - przedstawiono narysunku 14, 16.

3.1.2.3 Tolerancje wymiarow skrzydet drzwiowych

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci skrzydet
drzwiowych powinny odpowiada¢ 2 klasie tolerancji wg PN-EN 1529:2001.

Plaskos¢ ogblna i migjscowa skrzydet drzwiowych powinna odpowiada¢ 4 klasie tolerancji
wg PN-EN 1530:2001.

3.1.3 Wykonanie

3.1.3.1 Wymagania ogdlne

Powierzchnie drzwiowe nie powinny posiada¢ wgniecen, zadzioréw, wzerow, ktére pod
powloka antykorozyjna przy oswietleniu swiattem dziennym sa widoczne nieuzbrojonym
okiem z odlegtosci 800 mm. Ostre i tnace krawedzie zewnetrzne oraz wystagjace narozniki
skrzydet i oscieznicy, ktére moga spowodowat skaleczenie, moga by¢ zaokraglone
promieniem minimum 0,5 mm.

Ksztattowniki skrzydet, oscieznicy i naswietli o wysokosci powyzej 3000 mm powinny by¢
Spawane na zaginanym (zawal cowanym) ztaczu co 500 mm.
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Drzwi stalowe zewnetrzne przeszklone dwudzielne
systemu ZAM-STAL - wymiary
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Rysunek 14

Przyktadowy przekrgj poziomy A - A drzwi stalowych o konstrukcji
opartej na profilach ZZ... (typ ,B”) z uszczelkami przylgowymi
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Przyktadowy przekréj pionowy B - B drzwi stalowych o konstrukcji

opartej na profilach ZZ.....(typ ,U") z uszczelkami przylgowymi
L 5 " A A
50 <
88 lub 63

H;

Poziom posadzki
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wszystkie wymiary w mm

Rysunek 16
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Ksztaltownik progowy nalezy zamocowat pomigdzy dojakami poprzez jego przyspawanie
(opcjonanie przykrecanie).

Uszczelki przylgowe do uszczelniania na catym obwodzie styku skrzydta drzwiowego
z oscieznica powinny by¢ osadzone na wcisk w kanalkach uszczelkowych oscieznicy oraz
kanatkach uszczelkowych ramy skrzydta (lub wklgjone).

Nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne osadzenie zawiasdw w drzwiach, mato zapewni¢ réwnomierna

prace podczas eksploatac)i.

3.1.3.2 Polaczenie roztaczne

Polaczeniaroztaczne: sruby, wkrety i nakretki powinny by¢ wykonane wg PN-EN 1SO 4759-1:2004
w klasie B.

Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-1SO 965-2:2001 w klasie srednio-doktadney.
Pogiebienia stozkowe pod thy stozkowe wkretéw powinny odpowiadac wykonaniu
sredniodoktadnemu wg PN-87/M-82068 i powinny by¢ wykonane w taki sposob, by zapewni¢
ich zréwnanie si¢ z powierzchnia elementéw po ich zamontowaniu.

Srednice otworéw przejsciowych do $rub powinny odpowiada¢ wykonaniu $redniodoktad-
nemu wg PN-EN 20273:1998.

Wkrety mocujace powinny by¢ zabezpieczone powloka cynkowa chromianowa wg
PN-EN 1SO 4042: 2001 +Apl: 2004.

3.1.3.3 Polaczenia nieroztaczne

Ramy stalowe drzwi z naswietlami powinny by¢ wykonane z przycigtych odpowiednio
ksztattownikOw i potaczone przez spawanie.

Polaczenia nieroziaczne powinny by¢ wytrzymate i sztywne. Potaczenia spawalnicze
stalowych elementéw powinny by¢ wykonane w 3 klasie wg PN-B-06200:2002+ Apl:2005,
apoziom jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych w ziaczach spawanych powinien odpowiadac
granicznym wartosciom dlawymagan srednich C wg PN-EN SO 5817:2005 (U). Spoiny powinny
rébwnomiernie przechodzi¢ w 1aczony materiat nie wykazujac przepalen, niedotopien
i zazuzlen, niezaspawanych kraterow koncowych.

3.1.3.4 Uszczelki
W oscieznicy drzwi zewngtrzne uszczelki powinny by¢é u gory przyciete pod katem 45°
i potaczone.

3.1.4 Wykonczenie

Wszystkie elementy stalowe drzwi powinny by¢ pokryte powtokami ochronnymi
zapewnigjacymi bezpieczna, wieloletnia eksploatacje bez $ladéw korozji.

Na elementy stalowe oscieznicy powloki lakierowe powinny by¢ nakladane na oczyszczona
powierzchnig wg PN-1SO 8501-2:1998/Ap1:2002.

3.1.4.1 Powloka ochronna cynkowa

Na ksztaltownikach stalowych ocynkowanych powtoka ochronna cynkowa powinna by¢
naniesiona dwustronnie o nominalne masie co ngjmnigj 275 g/n?, powinna spetniaé wymagania
klasy 3 odpornosci korozyjng wg PN-EN 1670:2000, klasy C wg PN-71/H-04651 lub klasy
C4 wg PN-EN 12500:2002.

Powtoki cynkowe wykona¢ — wg tablicy 4.
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Klasyfikacja agresywnosci . .
% A Oznaczenie powtoki
. orozyjnej wg norm .
Zalecane rodzaje powtok X Wymagania wg norm wedtug
PN-EN 16702000 PN-EN 1670: 2000
PN-EN 12500:2002 '
2uvkia PN-EN 1670: 2000 Klasa 3
Wy PN-EN 12329:2002 FellZn25//F
Cynkowa
na stali
hromianowan PN-EN 1670: 2000 klasa 3
chromianowana PN-EN 12329:2002 Fellzn12/C
Klasa 3
C3
Zuvkla PN-EN 1670: 2000 klasa 3
Cynkowa Wy PN-EN ISO 1461: 2000 Zn60
zanurzeniowa
chromianowana PN-EN 1670: 2000 I;Ir?(ss_gg

3.1.4.2 Powloki ochronno-dekoracyj ne lakier owe proszkowe
Wymagania stawiane powilokom lakierowym proszkowym stosowanym do zestawow
drzwiowych przedstawiono w tablicy 5.
Grubos¢ powtoki lakierowe] proszkowej oznaczona wg PN-EN 1SO 2808:2000 powinna
wynosi¢ minimum 30 um, przy czym nie powinny wystepowac rysy i zadrapania, s$wiadczace
0 niedostatecznej twardosci. Powtoka lakierowa proszkowa powinna wykazywaé wiasciwa

przyczepnosé, powinna by¢ bez ztuszczen, pecherzy, zmarszczen i speknigc.

Tablica 5
Klasyfikacja agresywnosci
. Charakterystyka powtoki korozyjnej wg norm .
Typ drzwi lakierowe] PN-EN 1670:2000 Wymagania wg normy Parametr
PN-EN ISO 12944-2: 2001
zewnetrzne i - - . _ )
wewnetrzne Stopien przyczepnoSci powtoki dasa3 PN-EN ISO 2409:1999 1
e Klasa 3
zewnetrzne %6 n
Odpornos¢ powtoki na PN-EN 1670:2000 0
oddziatywanie mgty solnej Klasa 2 PN-1SO 7253:2000/Ap1:2001 klasa 2
wewnetrzne e 48 *2
0

3.2 WELASCIWOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWYCH

3.2.1 Bezpieczenstwo konstrukgji

Wymeagania dotyczace bezpieczenstwa konstrukcji drzwi stalowych zewngtrznych ZAM-STAL
przedstawiono w tablicy 6.
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Tablica 6
Drzwi stalowe ZAM-STAL
Lp. Nazwa wymagania Podstawa
zewnetrzne wewnetrzne korytarzy
wejsciowe i przedsionkdéw
Sity operacyjne wg klasy Klasa 2
- sita zamykajgca lub sita potrzebna do 50N
3211 rozpoczecia i utrzymania ruchu skrzydet PN-EN 12217:2005
"7 | - sita lub moment potrzebne do otwarcia 50 N
drzwi klamka, 5Nm
- sifa lub moment potrzebne do otwarcia 10N
drzwi kluczem wktadki 0,25 Nm
Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i ) Klasa 6
8212 zamykanie — wg klasy PN-EN 12400:2004 200.000 cyKli
Odpornos¢ na obcigzenie pionowe - wg klasy Klasa 3
3.2.1.3 | - max. odksztalcenie trwate pionowe PN-EN 1192:2001 1,0 mm
- ohcigzenie pionowe 800N
Odpornos¢ na skrecanie statyczne - wg klasy Klasa 3
3.2.1.4 | - max. odksztalcenie trwate poziome PN-EN 1192:2001 2,0 mm
- ohcigzenie skrecajace 300N
Odpornos$¢ na uderzenie ciatem migkkim i Klasa 3
ciezkim - wg klasy dotyczy réwniez naswietla
3215 | - Max. odksztalcenie trwale w miejscu PN-EN 1192:2001 20mm
uderzenia
- energia uderzenia 120
Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym - Klasa 3
wg klasy dotyczy réwniez naswietla
- $rednia gteboko$¢ odciskow kulki max 1,0 mm
3.2.1.6 | - gtebokos¢ pojedynczego odcisku kulki PN-EN 1192:2001 max. 1,5 mm
- Srednia $rednica odciskow kulki max. 20 mm
- energia uderzenia 5J
Odpornos¢ na wstrzasy Pw =120 Pa Pw =80 Pa
3.2.17 PN-88/B-06079

ilo$¢ cykli

500 cykli 300 cykli

3.2.2. Bezpieczenstwo uzytkowania

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania drzwi

STAL przedstawiono w tablicy 7.

stalowych zewngtrznych ZAM-
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Tablica 7
o Nazwa wyFr:?:gsetlﬁ\i,;awg Drzwi stalowe ZAM-STAL
' wymagania wewnetrzne korytarzy
(PN-EN, PN, AT) zewngtrzne i przedsionkdéw
3.2.2.1 | Sprawno$¢ dziatania wszystkie modele drzwi
- otwieranie i zamykanie skrzydet drzwi wg AT bez trudnosci
- ruch skrzydet ptynny, bez zahamowan
- dziafanie oku¢ wg (PN-EN, PN) bez zacig¢ i oporéw
- przyleganie uszczelek wg AT zachowanie ciggtosci, przyleganie bez fatd
3.2.2.2 Infiltracia powietrza wa klas PN-EN 12207:2001 Klasa 2 nie dotyczy —
1ap g Klasy PN-83/B-03430/AZ3:2000 | a < 1,47m3h-m(da-Pa)%s Klasa 0
3.2.2.3 | Odpornosé na obcigzenie wiatrem PN-EN 12210:2001 Klasa 1 nlek(?gggc(sz -
3.2.2.4 | Szczelno$é na przenikanie wody opadowej PN-EN 12208:2001 Klasa 3 A nie dotyczy —
- wg klasy klasa 0

3.2.2.1 Odpornos¢ na obciazenia wiatrem naswietli
Dla naswietla ugiccie od obciazenia rownomiernie roztozonego, liniowa, sita pozioma lub
momentem skupionym nie powinno przekracza¢ wartosci 1/350 lub 10 mm.

3.2.3 Bezpieczenstwo pozarowe

Drzwi powinny odpowiada¢ zgodnie z kwalifikacja wg PN-EN 13501-1:2004 klasie Al.
Zgodnie z Decyzja Komigi z dnia 4 pazdziernika 1996 r. nr 96/603/WE oraz Decyzja
Komigji z dnia 26 wrzesnia 2000 r. nr 2000/605/WE zmienigjaca zapisy decyzji
nr 96/603/WE, wyroby wykonane z materiatdw homogenicznych, takich jak stal, stal
nierdzewna, stopy aluminium, szkto uwzgledniajac ich niski poziom palnosci zalicza si¢ do
klasy Al bez koniecznosci przeprowadzenia prob w zakresie reakcji na ogien.

3.2.4 Higienai zdrowie

Drzwi objete Aprobata Techniczna nie powinny oddziatywa¢ w sposob szkodliwy na higieng,
zdrowie i $rodowisko, co powinno by¢ potwierdzone ocena i atestem wydanym przez
upowazniona jednostke.

Materiaty uzyte w wyrobie nie powinny uwalnia¢ zadnych substancji niebezpiecznych
powyzej maksymalnych pozioméw okreslonych we wszystkich stosownych normach
europgiskich dotyczacych materiatdbw oraz we wszelkich krajowych przepisach kraju
cztonkowskiego, bedacego krajem przeznaczenia

3.2.51zolacyjnos¢ akustyczna
Drzwiom zewnegtrznym nie stawia si¢ wymagan w zakresie okreslonego poziomu
izolacyjnosci akustyczney.

3.2.6 | zolacyj nos¢ cieplna

Wspdtczynnik przenikania ciepta Uk drzwi zewnegtrznych wejsciowych w budynkach
mieszkalnych wielorodzinnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej nie
powinien wynosi¢ wigcej niz Uk < 2,6 W/m.K.

3.3. SPOSOB ZNAK OWANIA

Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci (wzér wg zatacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktérego wzér okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
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wyrobach budowlanych, oznaczajacy, ze wyrdb budowlany jest zgodny z Aprobata
Techniczna, co zostalo potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany El umieszcza si¢ ha wyrobie budowlanym w sposdb widoczny, czytelny
I nie dajacy si¢ usunag.

Wyrdb powinien byé ponadto oznakowany tabliczka znamionowa zawierajaca: typ drzwi,
nazwa lub logo producenta, rok produkgji, klasg drzwi, nr Aprobaty Technicznej.
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA,
PAKOWANIA, SKELADOWANIA | TRANSPORTU

41WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA
Producent powinien stosowa¢ proces technologiczny pozwalajacy na wytwarzanie drzwi
stalowych zewngtrznych ZAM-STAL zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej w zakresie wymiarow, wykonania i wykonczenia.

4.2 WYTYCZNE PAKOWANIA

Drzwi stalowe zewngtrzne ZAM-STAL powinny by¢ pakowane zgodnie z wytycznymi
producenta, lub w sposob uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorca oraz zgodnie z
PN-B-05000:1996.
Drzwi powinny by¢ pakowane jednostkowo, krawegdzie powinny byé¢ zabezpieczone 3
warstwowa tektura, a catos¢ chroniona poprzez owinigcie folia np. polipropylenowsa.
W czasie pakowania skrzydet nalezy dotaczy¢ do nich Karte gwarancyjna w ktérel znajduja
si¢: Warunki gwarancji, Instrukcja montazu oraz Wykaz elementéw.
Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczeg6towych warunkéw zawierania i
wykonywania uméw sprzedazy migdzy przedsicbiorcami a konsumentami (Dz. U. nr 96,
poz. 851) na opakowaniach wyrobow przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiesci¢
informacje zawierajaca co ngjmnigj nastepujace dane:

- okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca nazwe techniczna i nazwe handlowa,

- numer i rok publikacji niniejszej Aprobaty Technicznej, z ktéra potwierdzono

zgodnose,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzér wg zatacznikanr 1),

- znak budowlany [‘E .
- nazwe jednostki certyfikujacej .
- graficzne znaki manipulacyjne zgodne z PN-EN SO 780:2001.

43WYTYCZNE SKLADOWANIA

Drzwi nalezy przechowywat zgodnie z wytycznymi producenta w pomieszczeniach o
temperaturze dodatniej i wilgotnosci wzglednej do 60%, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi, oraz z dala od czynnikéw zracych i dziatajacych korodujaco.

W  przypadku braku wytycznych producenta zaleca si¢ przechowywanie zgodnie
z wytycznymi PN-B-05000:1996.

44WYTYCZNE TRANSPORTU

Przewozenie drzwi nalezy dokonywa¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych przed wpltywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.
Drzwi podczas transportu musza by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem.

W przypadku braku wytycznych producenta zaleca stosowac si¢ w transporcie do wytycznych
normy PN-B-05000:1996.

" jezeli takajednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

5.1.1 Zagadnienia ogolne
Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych oceng
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.

Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowej
deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym i

Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dziatanh przez producenta
i akredytowane laboratorium badawcze oraz akredytowana jednostke certyfikujaca wyrdb lub
jednostke certyfikujaca zaktadowa kontrole produkcji. Zakres dziatan dla producenta i
akredytowanego laboratorium oraz jednostki certyfikujacej wynika z systemu oceny
zgodnosci wskazanego w punkcie 5.1.2 niniejszej Aprobacie Techniczne).

Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci Ssa:

a) zaktadowa kontrola produkgji,
b) badania:
- typu
- kontrolne gotowych wyrobow.
Aprobata Techniczna na drzwi salowe zewrgtrzne ZAM-STAL zostala wydana w oparciu o
pozytywne wyniki przeprowadzonych badan aprobacyjnych, ktére stanowity podstawe do
ustalenia wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w
zataczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnosci
Dlawyrobu objetego niniejsza Aprobata Techniczna ustala sie 3 system oceny zgodnosci.
System ten naktada nastepujace zadania

- dlaproducenta
wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zakladowego systemu kontroli
produkgji, ktéry powinien obejmowaé przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobow
w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujetego w tablicy 8,

- dlaakredytowanego laboratorium:
przeprowadzenie wstepnego badania typu.

Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:

- Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zatacznik nr 1, poz. 38.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
nr 249, poz. 2497),
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5.2 ZAKLADOWA KONTROLA PRODUKCJI

5.2.1 Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci stosowac¢ nalezy zaktadowa kontrole produkgji.

Przez zaktadowsa kontrole produkcji, zgodnie z 82 rozporzadzenia Ministra I nfrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym, nalezy rozumie¢ stala
wewngtrzna kontrole produkcji prowadzona przez producenta. Wszystkie elementy,
wymagania i postanowienia tej kontroli, przyjete przez producenta powinny by¢ w sposdb
systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie zasad i procedur postepowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowac¢ jednolita interpretacje zapewnienia
jakosci i umozliwi¢ osiagnigcie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci dziatania
systemu kontroli produkcji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
czesci normy PN-EN 1SO 9000 i postanowieniom niniejszej Aprobaty Technicznej.

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagaja koniecznosci podjecia dziatan musza
zosta¢ zargjestrowane na pismie. Srodki, jakie nalezy podja¢ w razie niezachowania wartosci
znamionowych i niespetnienia kryteriéw, podlegaja stosownemu zapisowi.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obegjmowac badania okresowe i biezace ujgte
w tablicy 8.

5.2.2 Wymagania dla zakltadowej kontroli produkcji

5.2.2.1 Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent zobowiazany jest do opracowania i wdrozenia systemu zakladowej kontroli
produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzialnosci w organizacji kontroli produkcji powinny by¢
udokumentowane i dokumentacja ta powinna by¢ uaktualniona.

Producent powinien posiada¢ i przechowywa¢ uaktualnione dokumenty opisujace system
zaktadowej kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢ osobg odpowiedzialna za dziatanie
systemu.

5.2.2.2 Zadania zaktadowej kontroli produkcji

System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu. Dla zrealizowania tego zadania producent powinien:

- posiada¢ opracowana dokumentacje konstrukcyjna wyrobu,

- przygotowa¢ udokumentowane procedury i instrukcje zwiazane z dziataniem zaktadowej
kontroli produkgji,

- efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

- prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatan oraz ich wyniki,

- wykorzysta¢ wyniki dziatan w celu korygowania wszelkich odchylen od dokumentacii,
naprawi¢ odchyleniu oraz usunaé przyczyny powstatych niezgodnosci.

Dla wyrobow objetych niniejsza Aprobata Techniczng niezbedne jest przeprowadzenie

nastepujacych czynnosci:

- wyszczegolnienie i sprawdzenie surowcow i materiatdw sktadowych,

- kontrole i badania, ktére nalezy przeprowadza¢ podczas procesu produkcyjnego, zgodnie
Z ustalona czestotliwoscia,
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- sprawdzenia i badania, ktore nalezy prowadzi¢ na gotowych wyrobach z ustalona
czestotliwoscia, w tym badania okresowe i biezace ujete w tablicy 6 Aprobaty.

Wiasnosci  techniczne wyrobdw  sktadowych stosowanych w drzwiach powinny by¢
potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku materiatdw i wyrobéw podlegajacych
wymaganiom ustawy zadnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr
92/2004, poz. 881), a w przypadku pozostatych wyrobéw — swiadectwami technicznymi
wydanymi przez producentow.
Dokumenty te powinny obejmowac:

- okucia,

- uszczelki,

- wypelnienia skrzydet.

5.2.2.3 Sprawdzenia i badania

Producent powinien posiada¢ lub mie¢ dostep do urzadzen, wyposazenia i personelu,
umozliwiajacego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan. Jezeli nie posiada takich
mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie do jednostek posiadajacych niezbedne
umigjetnosci | wyposazenie.

Badania powinny by¢ zgodne z planem badan i obejmowa¢ co najmnigj przestawione
w tablicy 8 niniejszej aprobaty. Réwniez metody badan powinny by¢ zgodne z zapisami
w procedurach i uwzglednia¢ metodyke podanaw punkcie 5.4 aprobaty.

5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiada¢ rejestr, w ktérym dokonuje zapisdw dokumentujacych, ze dany
wyrob zostal zbadany. Rejestr ten powinien wyraznie wykazywac, czy wyréb spetnia
wymagane kryteria. Jezeli wyrob nie spetnia kryteriow, to powinny zosta¢ zastosowane
postanowienia dotyczace takich wyrobow. W rejestrze powinny zosta¢ wskazane dziatania
korygujace, podjcte w celu naprawy zaistniate] sytuacji (np. przeprowadzenie nast¢pnych
badan, wprowadzenie zmian w procesie produkcji, odrzucenie lub naprawa wyrobu).

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji obejmujace opis wyrobu, date produkcji, przyjeta
metode badan, wyniki badan i kryteria oceny powinny by¢ zapisane w rejestrze i podpisane
przez osobe odpowiedzialng za kontrole i ktéra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestrow i zapisow
dotyczacych poszczegblnych wyrobéw lub partii wyrobow, wiaczajac w to zwiazane z nimi
szczegOty produkcyjne i wiasciwosci oraz przechowywanie informacji, komu zostaly te
wyroby sprzedane jako pierwsze.

5.2.2.5 Postgpowanie z wyrobami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazuja, ze wyrdb nie spetnia wymagan, to nalezy
bezzwtocznie podja¢ dziatania korygujace. Wyroby lub partie wyrobéw niezgodnych
z wymaganiami powinny by¢ odizolowane i wiasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyrdb wadliwy zostanie naprawiony, badania lub sprawdzenia powinny
by¢ powtérzone.

Gdy wyroby zostaty juz wystane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna
zosta¢ uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcow.

5.2.2.6 Wymagania szczegotowe
Zaktadowa kontrola produkcji drzwi salowych zewngtrznych ZAM-STAL powinna szczegolnie
uwzgledniat: sprawdzenie materiatdw, sorawdzenie wykonania, sprawdzenie wymiaréw.
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5.3 PROGRAM | RODZAJE BADAN

5.3.1 Program badan
Program badan przedstawiono w tablicy 8.

5.3.2 Rodzaje badan

5.3.2.1 Badania typu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego Aprobata Techniczna 3 systemu oceny
zgodnosci, badania typu powinno przeprowadzi¢ akredytowane laboratorium badawcze.
Badania typu powinny potwierdzac wymagane wiasnosci techniczno-uzytkowe majace
wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i nalezy je wykona¢
przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych badan
poda¢ nalezy w krajowej deklaracji zgodnosci.

Zakres badan wg tablicy 8 kol. 3.

Wyniki pozytywnych badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wiasnosci
techniczne i wiasciwosci uzytkowe moga by¢ uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci
wyrobu.

5.3.2.2 Badania kontrolne
a) Badania okresowe

Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci wyrobdéw oraz

potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Zakres badan wg tablicy 8 kol. 5.

Uwaga! Przed przystapieniem do produkgji producenci drzwi wg systemu ZAM-STAL
firmy ktore uzyskaly od firmy STALPRODUKT-ZAMOSC prawo do produkowania
(kompletowania) wyrobow objetych niniejsza Aprobata Techniczna COBR
»Metalplast” i oznaczania ich znakiem towarowym ZAM-STAL - powinny
podda¢ wyréb badaniom okresowym.

Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan

kontrolnych, to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich

wykonania metodami okreslonymi w niniejszej Aprobacie Techniczne).
b) Badania biezace

Badania biezace stanowia wewnetrzna kontrole produkcji, w wyniku ktorel producent

zapewnia zgodnos¢ wiasciwosci  technicznych wyrobu z ustaleniami  Aprobaty

Technicznej. Badania powinny obegjmowa¢ ustalony w tablicy 8 kol. 4 program badan.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby spetnigja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢

jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Zasady przeprowadzania badan biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentacii

zaktadowej kontroli produkcji. Powinny takze uwzgledniac wymagania wynikajace

z PN-1S0O 2859-0:2002, PN-1SO 2859-1:2003 i PN-83/N-03010.

5.4 BADANIA

5.4.1 Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materiatbw polega na kontroli posiadania przez producenta atestéw
materiatowych lub innych dokumentoéw okreslonych w PN-EN 10204:2005(U) — na
podsawowe stalowe elementy drzwi, a na szyby wg PN-EN 1279-6:2004 réwniez atest
materiatowy wg PN-EN 10204:2005(U).
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Sprawdzenie materialtdw dokonuje zaktadowa kontrola produkcji sprawdzajac zgodnosé
materiatdw z okreslonymi w dokumentacji technicznej. Z dokonania oceny zgodnosci tych
materiatdw z dokumentacja producent wystawia zaswiadczenie.

5.4.2 Sprawdzenie wymiar 6w

Sprawdzenie gtébwnych wymiarow wg punktu 3.1.2 wykonuje sie¢ uniwersalnymi
urzadzeniami pomiarowymi, zapewniajacymi dokladnos¢ pomiaru wymagana niniejsza
Aprobata Techniczna. Pomiar wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci skrzydet
drzwi przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 951:2000, a pomiar ptaskosci ogolnej i migjscowej
skrzydet drzwiowych zgodnie z PN-EN 952:2000.

5.4.3 Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie wykonania nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem i porownanie
tych ogledzin z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.1.3 niniejszej Aprobaty Techniczne.
Nalezy zwréci¢ szczegblna uwage na wykonanie wykluczajace mozliwosé zaczepienia
wystajacej czesci 0 odziez, lub mozliwos¢ wystapienia skaleczenia uzytkownika w czasie
uzytkowania. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia uszczelek oraz licowanie théw wkretdw
mocujacych nalezy dokona¢ wzrokowo i manualnie wg PN-EN 13018:2004.

5.4.4 Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie wykonczenia wykonuje si¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 3.1.4 wg PN-EN 2409:1999, PN-EN ISO 2808:2000, PN-EN 1SO 3882:2004
i PN-1SO 7253:2000/AP1:2001.

5.4.5 Sprawdzenie dziatania dr zwi

Sprawdzenie dziatania drzwi wg pkt. 3.2.2.1 wykonuje si¢ ha stanowisku probnym wg
PN-EN 12046-2:2001 oraz przez manualne préby rozwierania i zawierania skrzydia
drzwiowego z réwnoczesnym jego blokowaniem i odblokowaniem w oscieznicy.

5.4.6 Sprawdzenie sit operacyjnych
Sprawdzenie sit operacyjnych wg punktu 3.2.1.1 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
wymaganiami z PN-EN 12046-2:2001.

5.4.7 Sprawdzenie odpornosci na wielokrotne otwieranie i zamykanie (trwalos¢)
Sprawdzenie trwatosci drzwi wg pkt. 3.2.1.2 wykonuje si¢ wg normy PN-EN 1191:2002.

5.4.8 Sprawdzenie odpornosci ha obcigzenia pionowe
Sprawdzenie odpornosci na obciazenia pionowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 3.2.1.3
wg PN-EN 947:2000.

5.4.9 Sprawdzenie odpornosci na skrecenie statyczne
Sprawdzenie odpornosci na skrecenie statyczne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 3.2.1.4
wg PN-EN 948:2000.

5.4.10 Sprawdzenie odpornosci na uder zenie ciatem migkkim i cigzkim
Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z pkt. 3.2.1.5 wg PN-EN 949:2000.

5.4.11 Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt.
3.2.1.6 wg PN-EN 950:2000.
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5.4.12 Sprawdzenie odpornosci drzwi na wstrzasy
Sprawdzenie odpornosci drzwi na wstrzasy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 3.2.1.7 wg
PN-88/B-06079.

5.4.13 Sprawdzenie wspotczynnika infiltracji powietrza

Sprawdzenie wspotczynnika infiltracji powietrza nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaga-
niami wynikajacymi z PN-EN 1026:2001 z uwzglednieniem PN-83/B-03430/AZ3:2000 na
zgodnos¢ z pkt. 3.2.2.2.

5.4.14 Sprawdzenie odpornosci na obciazenie wiatrem
Sprawdzenie odpornosci na obciazenie wiatrem nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z pkt.
3.2.2.3 wg metod badawczych okreslonych w PN-EN 12211:2001 lub wg PN-EN 12179:2004.

5.4.15 Sprawdzenie szczelnosci na przenikanie wody opadowe
Sprawdzenie szczelnosci na przenikanie wody opadowej nalezy przeprowadzi¢ na zgodnosé z
pkt. 3.2.2.4 wg metod badawczych okreslonych w PN-EN 1027:2001.

5.4.16 Sprawdzenie wspotczynnika przenikania ciepla

Sprawdzenie wspotczynnika przenikania ciepta drzwi nalezy przeprowadzi¢ obliczeniowo na
zgodnos¢ z pkt. 3.2.6 wedtug metod i wzoréw okreslonych w PN-EN 1SO 10077-1:2002 i
PN-EN 1SO 10077-2:2005.

5.4.17 Sprawdzenie wymagan w zakresie higieny, zdrowia i ochrony srodowiska
Drzwi skrzydta nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z pkt. 3.2.4 niniejszej Aprobaty Techniczne.
Sprawdzenie polega na kontroli posiadania przez producenta atestu P.Z.H.

5.4.18 Sprawdzenie pakowania
Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z pkt. 4.2 niniejszej Aprobaty
Techniczne).

5.4.19 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenie znakowania na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 3.3. nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo przez kontrole umieszczenia wszystkich wymaganych niniejsza Aprobata
Techniczng znakow na opakowaniul.

5.5 OCENA WYNIKOW BADAN

5.5.1 Ocena wynikow badan typu

Badane drzwi gdowych zewrgtrznych ZAM-STAL nalezy uznaé za zgodne z ujetymi w
niniejszej Aprobacie Technicznej wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wptyw na
spetnienie przez obiekt wymagan podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 8 kol. 3
daty wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikOw badan kontrolnych

Wyprodukowane drzwi salowe zewnetrzne ZAM-STAL nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych wg tablicy 8 kol.
415 53 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Aprobata Technicznha COBR ,Metalplast” AT-06-0850/2005 jest dokumentem
okreslajacym pozytywna oceng techniczna 1 stwierdzajacym przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa drzwi Salowe zewnetrzne
znaswietlami sygemu ZAM-STAL w zakresie okreslonym w niniejszej Aprobacie
Technicznej opracowane] wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada
2004 r. w sprawie aprobat i kryteridbw technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497).

Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. nr 92, poz. 881), wyréb budowlany objety niniejsza Aprobata Techniczna moze
by¢ wprowadzany do obrotu i nadaje sic do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym . Oznakowanie to zgodnie
z at. 81 ww. Ugawy jest dopuszczalne, jezeli producent lub upowazniony
przedstawiciel producenta majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiegj,
dokonat oceny zgodnosci wyrobu i wydal, na swoja wytaczna odpowiedzialnosé¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0850/2005
Ocena zgodnosci obejmuje wiasnosci techniczne i wilasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wplyw na spetnienie przez
obiekt budowlany wymagan podstawowych.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) deklaracj¢ zgodnosci z
aprobata wydaje producent.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,, Metalplast” nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentow lub praw ochronnych wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, aw szczegblnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119/2003, poz. 1117 + zmiany Dz.U. nr
33/2004, poz. 286).

Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien 0sob trzecich.

Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcow
rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i prawidtowa jakosé
montazul.

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponos producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentéw
oraz odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U.
nr 22/2000, poz. 271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow i warunkéw administracyjnych w  Paastwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokonat zmian
wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych w niniejszej Aprobacie
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Technicznel. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku zgtoszonego przez
producenta oraz przeprowadzenia post¢powania aprobacyjnego w stosownym do zmian
zakresie.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Technicznej
dokonywane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.6 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metadplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w 813 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r. (Dz. U.
nr 249, poz. 2497) maprawo uchyli¢ udzielona Aprobate Techniczna.

Aprobata Techniczna moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtownego |nspektora Nadzoru
Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowiazany do zamieszczania w informacji dotaczonej do wyrobu
numeru i roku publikacji niniejszej Aprobaty Techniczne. Ponadto w prospektach,
reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawa¢ petne oznaczenie Aprobaty
Techniczne) i jg termin waznosci oraz nazwe jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki
w publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobata nie moga by¢ z nia sprzeczne.

W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé sie
reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Techniczney.

6.8 Ninigjsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centrany Osrodek Badawczo-
Rozwojowy PEWB ,Metdplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaeka 12, www.metalplast-cobr.pl
tel. (061) 853-76-29, fax (061) 853-78-33, e-mail: sekreatriat@metalplast-cobr.pl
Kopiowanie Aprobaty Technicznej wiaczajac w to srodki przekazu elektronicznego jest
dozwolone jedynie w calosci za pisemna zgoda Osrodka

6.9 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi i publikuje
rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i aneksdw Aprobat Technicznych.
Przekazuje réwniez ich wykaz do Gtéwnego I nspektora Nadzoru Budowlanego.


http://www.metalplast-cobr.pl
mailto:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
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7. TERMIN WAZNOSCI APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna COBR PEWB ,Metalplast” AT-06-0850/2005 jest wazna do 29 grudnia
2010 r. Waznos¢ Aprobaty Technicznegl moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
Producent lub jego formalny nastgpca, wystapi w tg sprawie do Centralnego Osrodka
Badawczo-Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie
poznigj niz trzy miesiace przed uptywem terminu waznosci niniejszej Aprobaty Technicznej.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metalplast” w Poznaniu moze z
inicjatywy wiasnej przedtuzy¢ waznos¢ wydanej przez siebie Aprobaty Technicznej.

8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Niniejsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczna wyrobu budowlanego, w oparciu
0 postanowienia ktérej firma:

STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z 0.0.

ul. Kilinskiego 86
22-400 ZAMOSC
oraz firmy:

MF KONSTRUKCJE BUDOWLANE Romuald Mudziejewski, Henryk Fabis S.c.,
ul. Czechostowacka 185, 60-116 Poznan,

MERCOR S.A., ul. Grzegorza z Sanoka 2, 80-408 Gdansk,

P.W. ,DOBRE OKNA" Regulewski Jarostaw, ul. Dabrowskiego 6/1, 41-200
Sosnowiec,

Przedsigbiorstwo Rob6t i Materiatéw Budowlanych ,BRIMAT” Sp. z 0.0.,

Al. W. Sikorskiego 13, 35-304 RzeszOw, Zaktad Pracy Chronione,

P.P.H.U. MET-MAX Krzysztof Kierus, ul. Stalowa 3/5, 91-859 1.6dz

GPT Sp. zo.0., ul. Topolowa 40, 75-669 Koszalin,

F.H.U. ROYSS S. Kostecki, I. Pliszka-Kostecka, ul. T. Kosciuszki 45A,
72-004 Szczecin Trzeszczyn,

JAKRA CORPORATION Sp. z 0.0., ul. Traktorzystow 28D, 02-495 Warszawa,
GUTKOWSKI P.P.H.U. Teresa Gutkowska, ul. Wolnosci 63, 41-800 Zabrze.

powinny dokona¢ oceny zgodnosci drzwi galowych zewnetrznych znaswietlami sysemu
ZAM-STAL oraz wystawi¢ na swoja Wytaczna odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracje
zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) oraz z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041).
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Zgodnie z 84.2 ww. rozporzadzenia ocen¢ zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodnosci wskazany w niniejszej Aprobacie Techniczne.
Po wystawieniu krajowej deklaracji a przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu producent

Y,
powinien umiesci¢ nawyrobie znak budowlany @

W krajowej deklaracji zgodnosci (wzor stanowi zatacznik nr 1 do Aprobaty Technicznej)
producent moze rowniez umiesci¢ nazwe i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej,
ktéra wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zaktadowej kontroli produkcji oraz
odpowiedni numer certyfikatu .

" Szczegdtowe informacje dotyczace dobrowolng certyfikacji wyrob6w i zaktadowe kontroli produkdji
przedstawiono w I nfor macjach Dodatk owych
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9WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W
POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

9.1 NORMY

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obciazenie pionowe

PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

PN-EN 949:2000 Oknai sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczenie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczenie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogdlnai migjscowa. Metoda pomiaru

PN-EN 1026:2001 Oknai drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Oknai drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badania

PN-EN 1050:1099

PN-EN 1154:1999 Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacja przebiegu
zamykania. Wymagania i metody badan

PN-EN 1154:1999 + Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacja przebiegu

A1:2004 zamykania. Wymagania i metody badan (Zmiana A1)

PN-EN 1191:2002 Oknai drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieraniei zamykanie.
Metoda badania

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymogow wytrzymatosciowych

PN-EN 1279-1:2005 (V) Szkto w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czgs¢ 1.
Wymagania ogdlne, tolerancje wymiarowe oraz zasady ustalajace

charakterystyke uktadu

PN-EN 1279-2:2004 Szkto w budownictwie. Szyby zespoloneizolacyjne. Czesé 2:
Dtugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace przenikania
wilgoci

PN-EN 1279-6:2004 Szkto w budownictwie. Szyby zespoloneizolacyjne. Czesé 6:
Zaktadowa kontrola produkcji i badania okresowe

PN-EN 1303:2005(V) Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkow. Wymagania i
metody badan

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢, szerokosé, grubosé i prostokatnosé.
Klasy tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogdlnai migjscowa. Klasy toleranci

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymaganiai badania

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymaganiai metody badan

PN-EN 10130+A1:1999 +  Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskowgglowych do

Apl:2003 obrébki plastyczneg na zimno. Techniczne warunki dostawy

PN-EN 10131:1998 + Stal niskoweglowaii stal o podwyzszonej wytrzymatosci. Wyroby

Ap1:2003 ptaskie wal cowane na zimno niepowlekane, przeznaczone do obrdbki

plastycznegl na zimno. Tolerancje wymiarow i ksztattu
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PN-EN 10143:1997

PN-EN 10152:2005

PN-EN 10162:2005

PN-EN 10169-1:2004 (U)

PN-EN 10204:2005(U)
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-EN 10327:2005(U)
PN-EN 12329:2002

PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12150-1:2002

PN-EN 12150-2:2005(U)

PN-EN 12179:2004
PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12211:2001
PN-EN 12217:2005
PN-EN 12365-1:2004(U)

PN-EN 12400:2004
PN-EN 12500:2002

PN-EN 12519:2005(U)
PN-EN 13018:2004
PN-EN 13163:2004

PN-EN 13501-1:2004

Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposéb ciagly powtokami
metalicznymi. Tolerancje wymiarow i ksztaitu

Wyroby ptaskie stalowe wal cowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie, do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

K sztattowniki stalowe wal cowane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego

Wyroby ptaskie stalowe z powtoka organiczna naniesiona w sposob
ciagly. Czes¢ 1: Postanowienia ogolne (definicje, materiaty, tolerancje,
metody badan)

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne
dostawy

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary
i widkosci statyczne

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob
ciagty do obrébki plastycznegl na zimno. Warunki techniczne dostawy

Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe z
dodatkowsa obrébka na zelazie lub stali

Sity operacyjne. Metody badania. Cze$¢ 2: Drzwi

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto
sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czgs$¢ 1: Definicjei opis

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto
sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci/Zgodnosé
wyrobu z horma,

Sciany ostonowe. Odpornosé na obciazenie wiatrem. Metoda badania
Oknai drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja

Oknai drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

Oknai drzwi. Odpornos¢ na obciazenie wiatrem. Klasyfikacja
Oknai drzwi. Odpornos¢ na obciazenie wiatrem. Metoda badania
Drzwi. Sity operacyjne. Wymaganiai klasyfikacja

Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczel niajace do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych — Cze¢s¢ 1: Wymagania eksploatacyjnei
klasyfikacja

Oknai drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okresleniai ocena
korozyjnosci atmosfery

Oknai drzwi. Terminologia

Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogolne

Wyroby do izolacji cieplngl w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i e ementéw budynkéw.
Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji ha ogien
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PN-EN 20273:1998
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN 1SO 780:2001
PN-EN 1SO 1461 : 2000

PN-1SO 965-2:2001 +
Apl:2003

PN-EN SO 2409:1999
PN-EN SO 2808:2000
PN-EN SO 3882:2004

PN-EN SO 4042: 2001 +
Apl:2004
PN-EN SO 4759-1:2004

PN-EN [SO 5817:2005(U).

PN-EN 1SO 6946:2004

PN-EN SO 9000:2001

PN-EN 1SO 10077-1:2002

PN-EN 1SO 10077-2:2005

PN-EN 1SO 11963:2002

PN-EN 12209:2005

PN-EN SO 12543-6:2000

PN-EN SO 12543-1:2000

PN-EN SO 12543-2:2000 +

A1:2005 (U).
PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-1SO 2776:1998

PN-1SO 2848:1998
PN-1SO 2859-0:2002

Czesci ztaczne. Otwory przejsciowe dla $rub i wkretow
Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidual nych oznaczen tol erancji

Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementéw bez
indywidual nych oznaczen tol erancji

Opakowania. Graficzne znaki manipulacyjne

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

Gwinty metryczne 1SO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Czg$¢ 2.
Wymiary graniczne gwintéw zewngtrznych i wewnetrznych ogélnego
przeznaczenia. Klasa sredniodoktadna

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtok

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Przeglad metod pomiaru
grubosci

Czgsci ztaczne. Powtoki elektrolityczne

Tolerancje czesci ztacznych. Czes¢ 1: Sruby, wkrety, sruby dwustronne
nakretki — Klasy doktadnosci A, Bi C

Spawanie. Ztacza spawane (z wytaczeniem spawania wiazka) stali,
niklu, tytanu i ich stopéw. Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

Systemy zarzadzania jakoscia. Podstawy i terminologia
Wiasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta. Czg$¢ 1: M etoda uproszczona

Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji. Obliczenie
wspotczynnika ciepta. Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram
Tworzywa sztuczne. Piyty z poliweglanu. Typy, wymiary i
charakterystyka

Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami.
Wymagania i metody badan

Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Wyglad

Szkto w budownictwie Szkto warswowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Definicjei opisczesci sktadowych

Szkto w budownictwie Szkto warswowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Bezpieczne szkto warswowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja kongrukdji stalowych za pomoca
ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 2: klasyfikacja srodowisk
Koordynacja modularna. Wymiary koordynacyjne zewnetrznych i
wewngtrznych zestawdw drzwiowych

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty

Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Czesé O:
Wprowadzenie do systemu 1SO 2859 kontroli wyrywkowej metoda
aternatywna
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PN-I1SO 2859-1:2003

PN-1SO 7253:2000 +
Apl:2001

PN-1SO 8501-2:1998
+Ap1:2002

PN/B-02100:1952

PN-83/B-03430 +
AZ3:2000

PN-B-05000:1996
PN-88/B-06079

PN-B-06200:2002 +
Apl:2005

PN-B-91000:1996
PN-B-94411:1996
PN-B-94419:1996
PN-84/B-94461.04
PN-71/H-04651

PN-87/M-82068
PN-83/N-03010

Aprobata Techniczna AT-
06-0518/2002 (wyd. 1V)

Dokument odniesienia
ZUAT-15/111.13/2005.

Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany badania na
podstawie akceptowanego poziomu jakosci (AQL)

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylona obojetna solanke
(mgte)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesnig) pokrytych powtokami poditozy stalowych po
mi g scowym usunieciu tych powtok

Skrzydta i okucia stolarki budowlangj prawei lewe. Okreslenia
Wentylacja w budynkach mieszkal nych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publiczng. Wymagania

Oknai drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

Drzwi drewniane. M etoda badania odpornosci na wstrzasy
Konstrukcja stalowa budowlana. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa B

Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe profilowe. Wktadki dwustronne
Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk

Pogtebienia stozkowe pod tby stozkowe wkretow

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek

Oscieznice stalowe drzwiowe STALPRODUK T- ZAMOSC

Drzwi rozwierane zewnetrzne

9.2 RAPORTY Z BADAN | OCENY

Sprawozdanie z przeprowadzonych badan aprobacyjnych: Drzwi z naswietlem gérnym i
bocznym wykonane z elementéw systemu ,ZAM-STAL” nr 167/2005 z dnia 27 lipca

2005r.

Wykonawca: COBR PEWB ,Metalplast”, Akredytowane Laboratorium Badawcze

ul. S. Taczaka 12, 61-819 Poznanh.

Sprawozdanie z przeprowadzonych badan aprobacyjnych: Sciana ostonowa wykonana z
elementow systemu ,,ZAM-STAL” nr 166/2005 z dnia 29 sierpnia 2005 r.
Wykonawca: COBR PEWB ,Metalplast”, Akredytowane Laboratorium Badawcze

9.3 DOKUMENTACJE

ul. S. Taczaka 12, 61-819 Poznanh.

Dokumentacja techniczna wyrobu,

Lista materiatow,

Opis techniczny wyrobu,

Atesty i certyfikaty.
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9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst w zataczniku do
obwieszczenia M arszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskigj z dnia 21 listopada 2003 r.
Dz. U. Nr 207/2003, poz. 2016), ze zmianami z dnia 16 kwietnia 2004 r. —Dz.U. nr
92/2004, poz. 888,

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92/2004, poz. 881).

- Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 og6lnym bezpieczenstwie produktéw (Dz.U. nr 229/2003,
poz. 2275),
Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentow oraz o
odpowiedzialnosci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny (Dz. U. nr 22/2000,
poz. 271, art. 449),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166/2002, poz.
1360) ze zmianami z 16 kwietnia2004 r. (Dz.U. nr 92/2004, poz. 881) + zmiany,
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75/2002 .,
poz. 690 + zatacznik + zmiany Dz.U. nr 33/2003 poz. 270 + zmiany Dz.U. nr 109/2004
poz. 1156),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 25 wrzesnia 1977 r. w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. nr 129/1997, poz. 844, § 22,
§68+73),
Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 czerwca 2002 r.
zmienigjace rozporzadzenie w sprawie ogolnych przepisdw bezpieczenstwai higieny pracy
(Dz. U. Nr 91/2002, poz. 811, § 22, us. 9),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249/2004, poz. 2497),
Przewodnik ISO/IEC nr 14 Informacja o wyrobie przeznaczona dla konsumenta, wyd.
pierwsze 1977, tlum. PKN, Warszawa 1998,
Przewodnik 1SO/IEC nr 37 Informacje uzytkowania wyrobdéw stanowiacych przedmiot
zainteresowania konsumenta,
Informacja Techniczna dotyczaca Zaktadowe] Kontroli Produkcji okien, drzwi
zewngtrznych i okien dachowych — Poznan, kwiecien 2005.

9.5PRZEPISY | DYREKTYWY UNII EUROPEJSKIEJ

Dyrektywa Rady Wspdlnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow wykonawczych
Panstw cztonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych (89/106/EEC),

Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymagania podstawowe nr 1 — Nosnos¢ i statecznosc,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 2 “Bezpieczenstwo pozarowe”,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych
Wymaganie podstawowe nr 3 “Higiena, zdrowie i rodowisko”,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 4 “Bezpieczenstwo uzytkowania’”,

Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 5, Ochrona przed hatasem”
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Dokument interpretacyjny do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow budowlanych.
Wymaganie podstawowe nr 6 ,Oszczednos¢ energii ochrona cieplna’

Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie dostosowywania praw, przepisow i
warunkéw administracyjnych w Panstwach cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci
za produkty wadliwe — Dz. Urz. WE nr L 210, 08.07.1985 r.

Decyzja Komisji z dnia 31 maja 1995 r. stanowiaca uzupetnienie § 20 (2) Dyrektywy Rady
89/106/EEC dotyczacej wyrobéw budowlanych,

Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC Parlamentu Europejskiego i Rady z 22 czerwca 1998 r. o
zblizeniu praw panstw czionkowskich odnoszacych si¢ do maszyn (Dz.U. WE OJ L207,
23.07.1998, p.1)

Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich o harmonizacji praw panstw cztonkowskich
dotyczacych sprzetu elektrycznego przeznaczonego do stosowania w  okreslonych
granicach napigcia (73/23/[EWG) z uwzglednieniem Dyrektywy Rady z 22 lipca 1993 r.
tekst ujednolicony (93/68/EWG)

Zalecenia B (Guidonce Paper B) Europejskiej] Komigji dotyczace Dyrektywy 89/106/EEC
odnoszacej sie do fabrycznej kontroli produkcji w Ustaleniach Technicznych dla wyrobéw
budowlanych, zawartaw dokumencie CONSTRUCT 95/135, wersja 1 (Seriac Dokumenty
Unii Europejskiej dotyczace budownictwa, wydanie w jezyku polskim ITB, zeszyt 9)

INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1. AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata opracowana w Zaktadzie Aprobat Technicznych COBR PEWB
»Metalplast” Poznan, ul. S. Taczaka 12, tel. (0-61) 853-76-29, fax. (0-61) 853-78-83
Autor: dr inz. Stanistaw KOWALSKI
Weryfikator: mgr inz. Stanistaw BARANIAK

inz. Zbigniew CZAJKA

inz. Andrzej JURGA
Opracowanie graficzne i sktad komputerowy: dr inz. Stanistaw KOWALSKI

2. PRODUCENCI | DYSTRYBUTORZY

STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z 0.0.

ul. Kilinskiego 86
22-400 ZAMOSC
oraz firmy:
MF KONSTRUKCJE BUDOWLANE Romuald Mudziejewski, Henryk Fabis S.c.,
ul. Czechostowacka 185, 60-116 Poznan,
MERCOR S.A., ul. Grzegorza z Sanoka 2, 80-408 Gdansk,

P.W. ,DOBRE OKNA" Regulewski Jarostaw, ul. Dabrowskiego 6/1, 41-200
Sosnowiec,
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Przedsigbiorstwo Rob6t i Materiatéw Budowlanych ,BRIMAT” Sp. z 0.0.,

Al. W. Sikorskiego 13, 35-304 Rzesz6w, Zaktad Pracy Chronione,

P.P.H.U. MET-MAX Krzysztof Kierus, ul. Stalowa 3/5, 91-859 1.6dz

GPT Sp. z0.0., ul. Topolowa 40, 75-669 Koszalin,

F.H.U. ROYSS S. Kostecki, I. Pliszka-Kostecka, ul. T. Kosciuszki 45A,
72-004 Szczecin Trzeszczyn,

JAKRA CORPORATION Sp. z 0.0., ul. Traktorzystow 28D, 02-495 Warszawa,
GUTKOWSKI P.P.H.U. Teresa Gutkowska, ul. Wolnosci 63, 41-800 Zabrze.

Koniec
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Zatacznik 1

Krajowa deklaracja zgodnosci nr .............

I S (0 To (8 [T =] o[ T,/ (0] o1 PP PPTPPPRPR

(petna nazwa i adres zaktadu produkujacego wyréb)

2. NAZWA WYTODU: ..ottt e e e e e e e e e e s e r e re e e e e e e
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)
3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: ...........cceeeeeeriiiiiiiiiieiee e
4. Przeznaczenie i zakres StOSOWANIA WYTODU: ......ccuuviiiiiieeeeriiiiieeeie e
.................................................... e
5. Specyfikacja tECNNICZNG: .........uuiiiiiiii e ee e e
(numer, tytut i rok ustanowienia Polskiej Normy lub numer, tytut
"""""""""""""""""" i ok wydania aprobaty techniczne] oraz nazwa jednostki aprobuiacei)
6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego: ..........ccccvveiiiiiiiine i,

(dane niezbedne do identyfikacji typu okreslone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w
zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego .............ccciiiii e,

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze wyrdb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg
techniczng wskazang w punkcie 5.

(miejsce i data wystawienia) (imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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Zatacznik 2

WYKAZ PRZEPROWADZONYCH BADAN APROBACYJNYCH
wg sprawozdan nr 166/2005 i nr 167/2005
akredytowanego Laboratorium COBR PEWB ,Metaplast” w Poznaniu

Sprawdzenie wybranych cech materiatowych

Sprawdzenie wymiarow

Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie sprawnosci dziatania

Sprawdzenie sit operacyjnych

Sprawdzenie odpornosci drzwi na wielokrotne otwieranie i zamykanie
Sprawdzenie odpornosci drzwi na obciazenia statyczne pionowe, dziatajace w
ptaszczyznie skrzydia

Sprawdzenie odpornosci drzwi na skrecanie statyczne

Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem twardym
Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem migkkim i cigzkim
Sprawdzenie drzwi na wstrzasy

Sprawdzenie odpornosci na przepuszczalnosé powietrza drzwi
Sprawdzenie szczelnosci na przenikanie wody opadowe

Sprawdzenie odpornosci na obciazenie wiatrem

Sprawdzenie izolacyjnosci cieplnej (wspétczynnika przenikania ciepta)

Ocena ogdlna
Drzwi spetniaja wymagania okreslone w AT-06-0850/2005.



INFORMACJE DODATKOWE

INFORMACJA O DOBROWOLNEJ CERTYFIKACJI ZGODNOSCI

@ Krajowa deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta moze by¢ zawsze
wspierana dobrowolna certyfikacja zgodnosci wyrobu / ustugi, badz certyfikacja
zaktadowej kontroli produkcji.

Zwigksza to konkurencyjnos¢ wyrobu objetego deklaracja zgodnosci

@ Certyfikacja zgodnosci jest przeprowadzana nawniosek producenta lub jego
prawnego przedstawiciela na zgodnosé¢ ze specyfikacja techniczna wyrobu (aprobata
techniczna lub norma wyrobu) wskazang we wniosku.

@ Proces certyfikacji wyrobu, obejmuje inspekcje zaktadowej kontroli produkcji (ZKP)
U jego producenta.
@ Zaktadowa kontrola produkcji jest koniecznym elementem oceny zgodnosci wyrobu,

do ktéreg zawsze jest zobowiazany producent, przed wystawieniem deklaraci
zgodnosci.

@ Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) jest upewnieniem si¢ producenta, ze
system i funkcjonowanie ZKP, spetnia wymagania specyfikacji technicznej] wyrobu.

Instytucja uprawniona do przeprowadzania w/w certyfikacji zgodnosci jest:

COBR PEWB , Metalplast” w Poznaniu
Notyfikowana Jednostka Certyfikujaca
Nr notyfikacji 1490

COBR PEWB ,Metalplast” jest jednostka przeprowadzajaca:

@ certyfikacje wyrobow z zakresu elementow wyposazenia budownictwa i ustug
w zakresie montazu okien, drzwi, bram, $cianek oraz serwisu kluczowego
i zamkowego

@ certyfikacje systemow polegajaca na certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji

@ badania laboratoryjne wyrobdéw notyfikowanymi / akredytowanymi metodami
badawczymi

Dalszeinformacje: pod numerem telefonu: (0-61) 853-76-29
lub na stronie internetowe: www.metalplast-cobr.pl



http://www.metalplast-cobr.pl

