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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

DELTA Zbigniew Rézycki
ul. Magazynowa 21, 40-424 Katowice

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Zamki wpuszczane bebenkowe wielopunktowe
DELTA
z zabezpieczeniem przed wiamaniem klasy 6

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej *

ek Kapron

Termin waznosci:

24 wrzesnia 2015 .

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 24 wrzesnia 2010 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8465/2010 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe
bebenkowe wielopunktowe DELTA z zabezpieczeniem przed wlamaniem, zakwalifikowane wg
kryteriow normy PN-EN 12209:2005+AC:2006 do klasy 6, ktdére produkowane sg przez firme
DELTA Zbigniew Rozycki, ul. Magazynowa 21, 40-424 Katowice.

Zamek wpuszczany wielopunktowy DELTA skitada sie z nastepujgcych wyodrebnionych
czesci:

— zamka zapadkowo-zasuwkowego do wktadki bebenkowej typu DD6H/Z, kiory jest
zamkiem podstawowym zamka wielopunktowego,

— jednego, dwoch, trzech lub czterech zamkéw zasuwkowych typu D6HP rownolegtych,
ktére po potaczeniu ciegnem z zamkiem podstawowym wspétdziatajg z nim w taki
sposdb, ze nastepuje réwnoczesne uruchomienie zasuwek ryglujgcych wszystkich
zamkow (podstawowego i réwnolegtych),

— ciegna tgczacego zamek podstawowy z rownolegtymi, ktére stuzy do przeniesienia
napedu z zasuwki zamka podstawowego na zasuwki zamkdéw réwnolegtych, ciegno
zakonczone jest ryglem gornym, ktére rygluje skrzydto drzwiowe z nadprozem
oscieznicy.

Zasuwki zamka podstawowego i zamkdédw réwnolegtych posiadajga budowe
wielotrzpieniowg. Zamek podstawowy posiada zasuwke pieciotrzpieniowg, a zamki
réwnolegte zasuwki trzytrzpieniowe. Srednica trzpienia zasuwki wynosi 12 mm.

Asortyment wyrobdéw obejmuje nastepujace typy zamkow:

— zamek wielopunktowy DELTA typu DD6H/Z + D6HP,

— zamek wielopunktowy DELTA typu DD6H/Z + 2D6HP,

— zamek wielopunktowy DELTA typu DD6H/Z + 3D6HP,

— zamek wielopunktowy DELTA typu DD6H/Z + 4D6HP.

Elementy zamkéw wielopunktowych DELTA zabezpieczone sg przed korozjg powiokg
cynku galwanicznego chromianowana.

Zaczep do zamka podstawowego i zaczepy do zamkdow rownolegtych nie sg

przedmiotem niniejszej Aprobaty.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe bebenkowe wielopunktowe DELTA
przeznaczone sg do drzwi o podwyzszonej odpornosci na wiamanie zewnetrznych
i wewnetrznych wejsciowych, stosowanych w budynkach mieszkalnych, zamieszkania
zbiorowego i uzytecznosci publiczne;j.

Zamki wielopunktowe DELTA z zabezpieczeniem przed wtamaniem zakwalifikowane
sq do klasy 6 wedtug kryteriow normy PN-EN 12209:2005+AC:2006 i spetniajg warunki
wymagane dla oku¢ do drzwi odpornych na wtamanie sklasyfikowanych w klasie 4 wg normy
PN-ENV 1627:2006, jezeli konstrukcja drzwi lub zastosowane okucia ostonowe zapewniajg
odpornos¢ na wiercenie mechanizméw zamka.

Zamki wielopunktowe DELTA mogg by¢ stosowane w drzwiach przeciwpozarowych
o okredlonej konstrukcji, ktére byty poddane badaniom odpornosci ogniowej zgodnie
z normg PN-EN 1634-1:2009 lub PN-EN 1634-2:2009.

Drzwi w klasie 4 odpornosci na wtamanie, w ktérych zostat zainstalowany zamek
wielopunktowy DELTA nalezy wyposazy¢ we wkiladke bebenkowg do zamkdéw wpuszczanych
odpowiadajgcg wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 1303:2007 i sklasyfikowana;

— pod wzgledem zabezpieczenia zwigzanego z kluczem w klasie co najmniej 6 wg

normy PN-EN 1303:2007,

— pod wzgledem odpornosci na atak w klasie co najmniej 2 wg normy PN-EN 1303:2007,
oraz klamki z tarczami zabezpieczone przed wierceniem co najmniej w klasie 3 wg normy
PN-EN 1906:2003.

Warunki zainstalowania zamka nie powinny niekorzystnie wptywaé na obnizenie
odpornosci zamka na wlamanie po jego osadzeniu w skrzydle drzwiowym.

Zamki wielopunktowe moga by¢ stosowane jezeli:

e wysokosc¢ skrzydta drzwiowego jest nie wieksza niz 2500 mm,

e grubos¢ skrzydta drzwiowego jest nie mniejsza niz 40 mm,

e masa skrzydfa drzwiowego jest nie wieksza niz 200 kg,

¢ konstrukcja skrzydta drzwiowego umozliwia podparcie czota zamka.

Zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe bebenkowe wielopunktowe DELTA mogg
byé stosowane w s$rodowisku o kategorii korozyjnosci zaliczanej do klasy 1 + 3 wg

Zatacznika A do normy PN-EN 1670:2008.
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Zamki wielopunktowe DELTA nalezy instalowa¢ zgodnie z instrukcja montazu
wydang przez producenta.

Instrukcja montazu powinna zawiera¢ zasady doboru i rozmieszczenia podzespotow
zamka wraz z wymaganymi wymiarami ciegna i rozmieszczenia zaczepow w zaleznosci od
rodzaju i konstrukcji drzwi.

W instrukcji powinny byé okreslone tolerancje wykonania skrzydta drzwiowego
i oScieznicy oraz wymagane luzy wrebowe w tych obszarach drzwi, w ktérych mocowane sg
czesci zamka, a takze rodzaj i klasa witasciwosci mechanicznych wkretéw do mocowania
zamka.

Elementy zamka powinny by¢ mocowane wkretami wchodzacymi w sktad kompletu okué.

Jezeli zamek dostarczany jest bez wkretéw mocujacych, wkrety powinny mieé taka
dtugosc, aby potgczenia wykonane przy ich pomocy byly sztywne, mocne i trwate.

tby wkretow powinny licowaé z powierzchniag mocowanego elementu zamka albo
zagtebia¢ sie nie wiecej niz 0,2 mm.

Instrukcja montazu powinna okre$la¢ takze warunki uzytkowania i konserwacji
zamka.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢é na potrzebe przeprowadzenia regularnych
sprawdzen i ocen czy poszczegolne elementy zamka, od ktorych zalezy bezpieczenstwo
uzytkowania i zabezpieczenia utrudniajgcego wtamanie, sg mocno osadzone, a potaczenia
nie ulegty poluzowaniu.

Czynnosci regulacyjne i przeglady zamkoéw powinny wykonywac specjalistyczne

zaktady lub osoby zaznajomione ze specyfikg zamkoéw wielopunktowych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Materiaty, z ktérych wykonane sg elementy zamkdédw wpuszczanych zapadkowo
-zasuwkowych bebenkowych wielopunktowych DELTA powinny zapewni¢ bezpieczng
eksploatacje przez caly okres uzytkowania bez obnizenia wytrzymato$ci i pogorszenia
dziatania ponizej wymagan okreslonych w dalszej czesci niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie R,, materiatbw stalowych uzywanych do produkciji

zamkow powinna byé nie mniejsza niz 330 MPa.
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3.2. Ksztatt, wymiary i odchyiki

Gtéwne wymiary funkcjonalne zamkdédw wpuszczanych zapadkowo-zasuwkowych
bebenkowych wielopunktowych DELTA sg nastepujace:
— rozstaw osi klamki i osi wkfadki bebenkowej, a — 90 mm,
— odlegtos¢ osi klamki i osi wktadki od czota zamka, b — 60 mm,
— wymiar kwadratu trzpienia klamki — 8 mm.
Pozostate wymiary pokazano na rysunkach 3 + 5.
Wszystkie liniowe wymiary nietolerowane zamka i jego czesci powinny by¢ wykonane

z tolerancjg w klasie $redniodoktadnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.3. Jakos¢ wykonania i dziatanie

Wykonanie zamkoéw  wpuszczanych  zapadkowo-zasuwkowych  bebenkowych
wielopunktowych DELTA powinno zapewniaé bezpieczenstwo uzytkowania przez zatepienie
krawedzi czesci wystajacych poza konstrukcje ramy skrzydta lub oscieznicy drzwi, eliminujgc
mozliwo$¢ zranienia ostrymi krawedziami, a takze haczenia odziezy.

Potaczenia nieroztgczne nitowane i zgrzewane powinny by¢ wytrzymate i sztywne,
a w miejscach przemieszczania zapewnia¢ swobode obrotu lub przesuwu taczonych czesci.

Pogtebienia pod tby stozkowe wkretéw powinny by¢ tak wykonane, aby powierzchnie
tbow wkretéw pokrywaty sie z powierzchnig mocowanych elementow, lub zagtebiaty sie nie
wiecej niz 0,2 mm albo zgodnie z normg PN-EN ISO 15065:2007.

Otwory przejsciowe dla wkretéw powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej
wg normy PN-EN 20273:1998.

Sruby, wkrety i gniazda gwintowane powinny odpowiada¢ klasie doktadnosci B wg
normy PN-EN ISO 4759-1:2004.

Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej wg norm PN-ISO 965-2:2001
oraz PN-M-66136:1982 w odniesieniu do otworéow z wywinietym obrzezem pod gwinty
w blachach.

Dziatanie zamkoéw wpuszczanych wielopunktowych DELTA powinno zapewnic
w wyniku obrotu kluczem zabieraka wktadki bebenkowej, wysuniecie zasuwek zamka
podstawowego i zamkéw rownoleglych o te samg wartos¢, a takze ich cofniecie, przy czym
ewentualne wystawanie cofnietych zasuwek poza powierzchnie listwy czotowej, nie powinno byé

wieksze niz 0,5 mm.
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3.4. Wlasciwosci techniczne zamkéw wg normy PN-EN 12209:2005+AC:2006

3.4.1. Sila powrotna zapadki zamka podstawowego. Sita powrotna F,, wysuwajgca
zapadke ze skrzynki zamka nie powinna by¢ mniejsza niz 2,5 N, zgodnie z pkt. 5.1.2 normy
PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.2. Odpornos¢ zapadki na obcigzenia boczne. Zapadka zamka powinna wytrzymac
obcigzenie boczne sitg F1 = 3 kN, zgodnie z pkt. 5.2.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.3. Moment obrotowy potrzebny do uruchomienia zasuwek wkladka
bebenkowa. Moment obrotowy M; przytozony do klucza, powodujgcy wysuw zasuwek nie
powinien by¢ wiekszy niz 1,5 Nm, zgodnie z pkt. 5.2.2.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.4. Wytrzymatos¢é¢ mechanizmu zapadki i ogranicznikéw zamka podstawowego.
Mechanizm zapadki i zderzaki ograniczajace ruch zapadki powinny wytrzymac¢ obcigzenie
momentem obrotowym Ms = 40 Nm, zgodnie z pkt. 5.2.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.5. Trwatlo$é mechanizmu zapadki zamka podstawowego. Mechanizm zapadki
powinien wytrzymac prébe trwatoéci dla klasy M, tj. 200.000 cykli prébnych z obcigzeniem
zapadki sitg 25 N, zgodnie z pkt. 5.3.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.6. Trwatlos¢ mechanizméw powodujagcych wysuw zasuwek. Mechanizm
powodujgcy wysuw zasuwek powinien wytrzymaé prébe trwatosci wymagang dla zasuwek
ryglowanych recznie dla klasy M, zgodnie z pkt. 5.3.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006, {;.
50.000 cykli.

3.4.7. Sita zamykajaca drzwi. Sita zamykajaca Fio przy masie drzwi do 200 kg nie
powinna by¢ wieksza niz 25 N, powodujac kazdorazowo prawidtowe zazebienie zapadki
z zaczepem, zgodnie z wymaganiami pkt. 5.4.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006, dla
klasy 5.

3.4.8. Odpornos¢ zasuwki na obcigzenie boczne. Zasuwka wielotrzpieniowa
zamka podstawowego powinna wytrzymaé obcigzenie sitg boczng F4 = 10 kN, wymagang
przy klasie zabezpieczenia 6, zgodnie z pkt. 5.8.2.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.9. Wystawanie zasuwek zamka. Wystawanie catkowicie wysunietej w kierunku
zamykania i zablokowanej zasuwki, mierzone od czota zamka, powinno wynosi¢ L1 = 20 mm,
zgodnie z pkt. 5.8.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

Wymaganie dotyczy zasuwek zamka podstawowego i zamkow rownolegtych.
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3.4.10. Odpornos¢ na obciazenia czotowe. Zasuwka zamka podstawowego powinna
wytrzymaé obcigzenie czotowe Fs = 6 kN. Przez caly czas trwania obcigzenia i po zdjeciu
obcigzenia wystawanie zasuwki L, nie powinno by¢ mniejsze niz 17 mm, zgodnie z pkt. 5.8.4.1
normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.11. Moment obrotowy potrzebny do wycofania zapadki kluczem. Moment
obrotowy dziatajacy na klucz w przypadku zamka podstawowego z mechanizmem dzwigni
nie powinien przekroczy¢ wartosci My = 1,5 Nm, zgodnie z 5.10.3 normy PN-EN 12209:2005
+AC:2006.

3.4.12. Odporno$é na korozje i dziatanie w skrajnych temperaturach. Zamek
powinien spetnia¢ kryteria klasy F odpornosci na korozje w powigzaniu z temperaturg wg
pkt. 4.2.6 w normie PN-EN 12209:2005+AC:2006. Mechanizmy zamka poddane badaniu
w obojetnej mgle solnej przez czas 96 h (wg PN-EN 1670:2008 klasa 3 — wysoka odpornosé
na korozje) powinny zachowac¢ niezmienno$¢ parametréw sit otwierajgcych mechanizmu
zapadki i zasuwki.

Zamek poddany badaniu w temperaturze -20 °C i +80 °C powinien zapewni¢ dziatanie
mechanizmu zasuwki pod dzialaniem momentu obrotowego przytozonego do klucza
o wartosci nie przekraczajgcej 2 Nm, a moment obrotowy przytlozony do mechanizmu
zapadki w celu jej cofniecia nie powinien wzrosng¢ o wiecej niz 20 % wymaganej wartosci

dla tego parametru.

3.4.13. Moment obrotowy potrzebny do wycofania zapadki. Moment obrotowy
przytozony do orzecha, w celu uruchomienia zapadki zamka nie powinien przekroczy¢
wartosci 3 Nm, zgodnie z pkt. 5.11.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.4.14. Moment obrotowy powrotu orzecha zamka. Moment obrotowy powrotny
orzecha do jego potozenia spoczynkowego wywotany sitg sprezyny nie powinien byé

mniejszy niz 0,6 Nm.

3.4.15. Wytrzymatos¢ mechanizméw rygli. Elementy skladowe mechanizmu
zasuwki powinny wytrzymac dziatanie momentu obrotowego o wartosci nie mniejszej niz
30 Nm, a elementy mechanizmu zapadki powinny wytrzymac dziatanie momentu obrotowego

o wartosci nie mniejszej niz 20 Nm.
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3.4.16. Przydatnos¢ do drzwi przeciwpozarowych. Zamki DELTA poddane
badaniom z obydwu stron wg normy PN-EN 1634-1:2009 lub PN-EN 1634-2:2009 powinny
uzyskaé pozytywng ocene udzialu w odpornoéci ogniowej kompletnego zestawu
drzwiowego.

3.4.17. Klasyfikacja zamkéw DELTA. Zamki wpuszczane wielopunktowe
bebenkowe DELTA powinny spetniaC nastepujace wymagania klasyfikacyjne

2/ M| 5|1]|]0|F|6|H|A|2|—

zgodnie z kryteriami wg normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

3.5. Cechowanie

Na czole zamka DELTA, w miejscu widocznym po zabudowie powinien by¢

umieszczony trwaty i czytelny znak producenta oraz oznaczenie typu zamka.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe bebenkowe wielopunktowe DELTA
powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane
i transportowane w sposob zapewniajgcy ochrone przed jakimikolwiek uszkodzeniami.

Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— hnazwe i adres Producenta,

— hazwa zamka, typ, klasa,

— numer Aprobaty Technicznej AT-15-8465/2010,
— numer i date wystawienia deklaracji zgodno$ci,
— nazwa jednostki certyfikujacej,

— zakres i warunki stosowania wyrobu,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnoséci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8465/2010 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoséci wyroboéw dokonuje
Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawiC krajowag
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8465/2010, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

— zakfadowej kontroli produkcji,

— uzupetniajacych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wedtug p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu zamkéw  wpuszczanych  zapadkowo-zasuwkowych
bebenkowych wielopunktowych DELTA obejmuje:
— site powrotng zapadki,

— odpornos¢ zapadki na obcigzenie boczne,
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moment obrotowy potrzebny do uruchomienia zasuwek,
wytrzymatos¢ mechanizmu zapadki,

trwatos¢ mechanizmu zapadki,

trwatos¢ mechanizmow powodujgcych wysuw zasuwek,

site zamykajgca drzwi,

odpornos¢ zasuwki na obcigzenie boczne,

wystawanie zasuwki,

odpornos¢ zasuwki na obcigzenie czotowe,

moment obrotowy potrzebny do wycofania zapadki kluczem,
moment obrotowy potrzebny do wycofania zapadki,

moment obrotowy powrotu orzecha,

wytrzymatos¢ mechanizméw rygli,

odpornos¢ na korozje i dziatanie w skrajnych temperaturach,
przydatnos¢ do drzwi przeciwpozarowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdéw
0 wymaganych wiasciwosciach.

Producent powinien w trakcie produkcji przeprowadzaé¢ nastepujace kontrole

jednostkowe:

sprawdzac czy czesci sktadowe spetniajg wymagania,
sprawdzac¢ wykonanie,

sprawdzac¢ dziatanie r6znych mechanizmaow,
sprawdzaé¢ oznakowanie.

Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobatga Techniczng

ITB AT-15-8465/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia

wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu i jakosci wykonania,
b) wymiardw,
c) momentu obrotowego uruchamiajgcego zasuwki,
d) wystawania zasuwek,

e) momentu obrotowego potrzebnego do wycofania zapadki.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) trwatosci mechanizmu zapadki,
b) trwatosci mechanizméw powodujacych wysuw zasuwek,
c) odpornosci zasuwki na obcigzenie boczne,
d) odpornosci zasuwki na obcigzenie czotowe,

e) przydatnosci do drzwi przeciwpozarowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byc¢
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata

5.6. Metody badan

Prébki do badan i sekwencje badan zamkéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
zalgcznika C normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.1. Sprawdzenie materialébw. Sprawdzenie materiatdw polega na kontroli
certyfikatéw lub deklaracji producenta na podstawowe materiaty uzyte do produkcji zamkow,

a takze zgodnosci materiatéw z okreslonymi w niniejszej Aprobacie Techniczne;.
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5.6.2. Sprawdzenie ksztattu, wymiarow i odchytek. Sprawdzenie wymiarow
przeprowadza sie uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi, zapewniajacymi uzyskanie
doktadnosci pomiaru 0,1 mm, a takze przez ocene wizualng wg PN-EN 13018:2004.

5.6.3. Sprawdzenie wygladu i jakosci wykonania. Sprawdzenie wygladu i jakosci
wykonania przeprowadza sie przez stosowne pomiary oraz metodg wizualng zgodnie
z PN-EN 13018:2004.

Sprawdzenie dziatania dokonuje sie przez manualng 3-krotng prébe wysuniecia
i cofniecia wszystkich zasuwek przy uzyciu wkiadki bebenkowej oraz pomiar, czy wszystkie
zasuwki wysunety sie o tg samg wartos¢ oraz czy po cofnieciu nie wystajg poza czoto zamka
wiecej niz 0,5 mm.

5.6.4. Sprawdzenie sily powrotnej zapadki. Sprawdzenie przeprowadza sie
zgodnie z p. 6.1.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.5. Sprawdzenie odpornosci zapadki na obcigzenia boczne. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z p. 6.2.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.6. Sprawdzenie momentu obrotowego potrzebnego do uruchomienia
zasuwek wkladka bebenkowa. Sprawdzenie przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.2.2 normy
PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.7. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanizmu zapadki i ogranicznikéw. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.2.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.8. Sprawdzenie trwatosci mechanizmu zapadki. Sprawdzenie przeprowadza
sie zgodnie z p. 6.3.1.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.9. Sprawdzenie trwatosci mechanizmu zasuwki. Sprawdzenie przeprowadza

sie zgodnie z p. 6.3.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.10. Sprawdzenie sily zamykajacej drzwi. Sprawdzenie przeprowadza sie
zgodnie z p. 6.4.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.11. Sprawdzenie odpornosci zasuwek na obcigzenie boczne. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.8.2.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.
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5.6.12. Sprawdzenie wystawania zasuwek. Sprawdzenie przeprowadza sie zgodnie
z pkt. 6.8.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.13. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie czotowe zasuwki. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.8.4.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.14. Sprawdzenie momentu obrotowego potrzebnego do wycofania zapadki

kluczem. Sprawdzenie przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.10.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.15. Sprawdzenie odpornosci na korozje i dziatanie w skrajnych temperaturach.
Sprawdzenie przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.7 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.16. Sprawdzenie momentu obrotowego potrzebnego do wycofania zapadki.
Sprawdzenie przeprowadza sie zgodnie z p. 6.11.1 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.17. Sprawdzenie momentu obrotowego powrotu orzecha. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z p. 6.11.3 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.18. Sprawdzenie wytrzymalosci mechanizméw rygli. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z p. 6.11.2 normy PN-EN 12209:2005+AC:2006.

5.6.19. Sprawdzenie przydatnosci do drzwi przeciwpozarowych. Sprawdzenie
przeprowadza sie zgodnie z normg PN-EN 1634-1:2009 lub PN-EN 1634-2:2009.

5.6.20. Sprawdzenie cechowania. Sprawdzenie przeprowadza sie wizualnie

w Swietle rozproszonym z odlegtosci 0,3 m.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe bebenkowe wielopunktowe
DELTA nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli

wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8465/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zamkdéw wpuszczanych bebenkowych wielopunktowych DELTA z zabezpieczeniem
przed wlamaniem klasy 6 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym
z postanowienh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6ét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wifasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8465/2010 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajacych z przepiséw
o0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy do

obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta zamkdéw wpuszczanych
bebenkowych wielopunktowych DELTA z zabezpieczeniem przed wlamaniem klasy 6 od
odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobéw oraz wykonawcow robdt budowlanych od

odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zamkow
wpuszczanych bebenkowych wielopunktowych DELTA z zabezpieczeniem przed wtamaniem
klasy 6 nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-8465/2010.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8465/2010 wazna jest do 24 wrze$nia 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1303:2007

PN-EN 1670:2008

PN-EN 1634-1:2009

PN-EN 1634-2:2009

PN-EN 1906:2003

PN-EN 12209:2005/
AC:2006

PN-EN 13018:2004

Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkow. Wymagania
i metody badan

Okucia budowlane. OdpornoS¢ na korozje. Wymagania
i metody badan

Badania odpornosci ogniowej | dymoszczelnosci zestawow
drzwiowych i zaluzjowych, otwieralnych okien i elementoéw okuc
budowlanych. Czes$¢ 1: Badania odporno$ci ogniowej drzwi,
Zaluzji i otwieralnych okien

Badania odporno$ci ogniowej i dymoszczelnosci zestawow
drzwiowych i zaluzjowych, otwieralnych okien i elementéw okuc¢
budowlanych. Cze$¢ 2: Badanie odpornosci  ogniowej
charakteryzujgce elementy oku¢ budowlanych

Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami.
Wymagania i metody badan

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogdlne
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PN-EN 20273:1998 Otwory przejsciowe dla Srub i wkretow

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiarow liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 22768-2:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje geometryczne elementow bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje. Odporno$¢ na wiamanie. Wymagania
i klasyfikacja

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci ztgcznych. Czes$é 1: Sruby, wkrety, $ruby

dwustronne i nakretki. Klasa doktadnosci A, Bi C

PN-EN ISO 15065:2007 Zagfebienia do $rub | wkretow z tbem stozkowym
0 ksztafcie zgodnym z ISO 7721

PN-1SO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje.
Czes¢ 2: Wymiary graniczne  gwintdw  zewnetrznych
i wewnetrznych ogdlnego przeznaczenia. Klasa sredniodoktadna

PN-M-66136:1982 Obrobka plastyczna. Otwory z wywinietym obrzezem pod gwint
w blachach. Wymiary

PN-N-03010:1983 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Raporty z badan i oceny

1. Raport z badan nr LOW01-2029/10/R010OWN. Zamki drzwiowe wpuszczane wielopunktowe
DELTA, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej — LOW, ITB Oddziat Wielkopolski,
61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12.

2. Raport z badan nr LP-801.1/08/Z. Drzwi stalowe jednoskrzydtowe petne rozwierane typu
DELTA Magnum, Laboratorium Badan Ogniowych — NP, ITB, 02-656 Warszawa,

ul. Ksawerow 21.
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Rys. 2. Zamek wielopunktowy DELTA typu DD6 H/Z + 2DH6P
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Rys. 4. Zamek zasuwkowy D6HP
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Rys. 5. Ciegno zamka wielopunktowego
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